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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

CCR rhona

Security in action

SchweiB- und Schneidgarnitur RHONA Kombi 17
Anschlussgewinde: M 21,5 x 20 Gg

Schaft-@: 17 mm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1 Aluminium-Griffstiick,

5 SchweilReinsatze,

1 Federhebelschneideinsatz,

4 Schneiddlsen bis 100 mm, 1 Heizdlse AC,
1 FUhrungswagen,

1 Stahlblechkasten

Disentyp Schneidbereich mm SchweilRbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
AC Injektor 10-100 05-9 10 00 153 040 1 552,00 » L620
CCrhona SchweiB- und Schneidgarnitur ZEK 17

Security in action

Anschlussgewinde: M 21,5 x 20 Gg
Schaft-@: 17 mm
fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1 Druckguss-Messing Griffstlick,

4 Schweil3einsatze 0,5-9 mm (1-9 mm),
1 Federhebelschneideinsatz,

3 Schneiddlsen bis 40 mm,

1 Fhrungswagen,

Stahlblechkasten

Disentyp Schneidbereich mm SchweilRbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
R Injektor 3-40 1-9 12 01711 653 1 465,40 o | 620
GCR rhona Griffstiick RHONA Kombi 17
Security in action
Bezeichnung Ausfiihrung Schlauchan- Anschlussge- Art.-Nr. VE EUR KS
—_— schluss winde
"-'-t- = - E Typ-K 17 Aluminium, Sauerstoff: M 21,5 x 20 Gg 10 00 153 043 1 111,90 » L620
o Monoblock- G1/4"
1000 153 043 ventile Brenngas:
G3/8" LH
¥ i} Typ-ZEK 17 Druckguss- Sauerstoff: M 21,5 x 20 Gg 10 00 153 044 1 111,00 » L620
Messing G 1/4"
o Brenngas:
G 3/8" LH
Griffstick- M 21,5 x 20 Gg 10 00 153 045 1 7,90 » 1621
10 00 153 044 Anschlussmutter
GCe rhonga Schneideinsatz Injektor RHONA Kombi 17
Securityin action Schneidebereich 3 - 150 mm - 2 Rohre
ﬁ. — !:‘..ﬁ_i;
: . i Disen Art.-Nr. EUR
1201 711 669 Ventilsteuerung ~ Schaft-@ mm a?r?gglussge fur Disen-Typ rt.-Nr. VE (V] KS
_.__,—-L} Federhebel 17 M 21,5x20Gg ACundR 10 00 153 047 1 181,90 » L620
)| ——SR -,m Federhebel 17 M21,5x20Gg AB 10 00 153 048 1 181,90 » L620
e Handrad 17 M21,5x20Gg ACundR 10 00 153 049 1 181,90 » L620
Federhebel 17 W 21,5x20Gg AGN/PNME 12 01 711 669 1 181,90 e 620
10 00 153 049
GCe rhonga Diisenmutter RHONA 2001 + Kombi 17
Security inaction flr Schneideinséatze Injektor, gasemischend
1 Ausfuhrung Anschlussgewinde mm Art.-Nr. VE EUR KS
_i flir gasemischenden Einsatz M22x1,5 1201711 675 5 25,60 e [ 620
fur AB-Schneideinsatz M23x 1,5 1201711676 5 34,90 o 1620
3/2 N4
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17 CCR rhona
fir Schneideinséatze Injektor - Befestigung am Brennerkopf Securityinaction
—
Bezeichnung flr Brennerkopf-@ mm  Kreis-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
Flhrungswagen 27 1201711 670 1 34,00 e L620 o
Zirkelstange 800 1201711673 1 21,50 e 1620 v
Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17 GCRrhona
fir Schneideinsatze und gasemischende Diisen - Befestigung an der Dise - mit Securityin action

Schragschnittmdglichkeit

Bezeichnung fur Brennerkopf-@ mm  Kreis-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS |
Flhrungswagen 15 1201711 672 1 37,00 e 620 =
Zirkelstange 800 12 01711 673 1 21,50 e 620 v
SchweiBeinsatz RHONA Kombi 17 GCR rhona
mit gehdmmerten Schweildlsen Securitinaction
Einsatzgrofie Schweilbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
1 0,56-1 10 00 153 053 1 34,60 » L620
2 1- 2 10 00 153 054 1 34,60 » L620
3 2- 4 10 00 153 055 1 34,60 » 620
4 4- 6 10 00 153 056 1 37,00 » L620
5 6- 9 10 00 153 057 1 38,20 » 1620
6 9-14 10 00 153 058 1 41,20 » 1620
RohrschweiBeinsatz RHONA Kombi 17 GCe rhong
b | eg sam Security in action
- ﬂ_

Einsatzgrofie SchweilRbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
2 1-2 10 00 153 061 1 34,80 » 1620
8] 2-4 10 00 153 062 1 34,80 » 1620
4 4-6 10 00 153 063 1 34,80 » 1620
B) 6-9 10 00 153 064 1 38,20 » L620
Flammstrahlbrenner _ o _ N CCC rhodna
der 250 mm Brenner ist serienmafig mit Laufrollen ausgertstet - Brennerkopf ist 1-reihig gebohrt Securityin action
Schaft-@ mm  Brennerbreite  Ldnge mm Gasart Art.-Nr. VE EUR KS

mm
17 50 440 Acetylen / Sauerstoff 12 01711 523 1 273,70 o 1620 __,/“‘
17 100 470 Acetylen / Sauerstoff 12 01 711 524 1 337,70 e 1620
17 150 470 Acetylen / Sauerstoff 1201711525 1 413,70 o | 620
17 200 1117 Acetylen / Sauerstoff 12 01 711 526 1 885,70 e 1620
17 250 1117 Acetylen / Sauerstoff 1201711527 1 1131,90 e [ 620
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

GCCRHONA

Flammstrahlen

Das Flammstrahlen dient dem Vorbereiten von Oberflachen zum
Aufnehmen von Schutzschichten oder Beschichtungen zum
Schutz gegen Korrosion oder andere Beanspruchungen. In der
Hauptsache wird das Flammstrahlen an Stahlbauten, Briicken,
Behaéltern sowie auf Beton und Naturstein eingesetzt.

Das Flammstrahlen ist eine thermische Verfahrenstechnik, die
mit Hilfe der reduzierend wirkenden Acetylen-Sauerstoff-Flamme
auf physikalischchemischen Weg die arteigene und artfremden
Belage des Stahls, wie Walzhaut, Rost, Farbe u.a. entfernen.
Gesattigte Kohlenwasserstoffe, also oxidierende Gasgemische,
z.B. FlUssiggase sind ungeeignet.

Material und Gerate

Mogliche Gasversorgung
stationar oder mobil

Sicherheitseinrichtungen
nach DIN EN 730 - = 1

Schlauche nach DIN EN 559
6,3 und 10,0 mm flr Sauerstoff
8,0 und 12,5 mm flr Acetylen

H-._—r""’;“
\.._,-"'/

Diisenreinigungsnadeln

Flammstrahlen bietet viele Vorteile:

e die technologischen Eigenschaften des Stahls werden nicht
verandert

e Flammstrahlen ist umweltfreundlich

e Korrosionsschutz ist bei jedem Wetter moglich

e die Investitionen sind niedrig, der Gerateaufwand ist gering

Flammstrahlen kann ab einer Blechdicke von 5 mm problemlos
eingesetzt werden. Eine ausreichende Gasversorgung bildet die
Grundlage zum sicheren Umgang mit Flammstrahlbrennern.

Verfahrenskenntnisse

Das Flammstrahlen umfasst zwei verschiedene Arbeitsgange

¢ Das thermische Behandeln von Beton- bzw. Stahloberflachen
mit Hilfe von Flammstrahlbrennern

e Das mechanische Behandeln zum Entfernen der durch die
Flamme verursachten Reaktionsprodukte und gelockerten
Teile.

Flammstrahlbrenner
unterschiedlicher Breite: 50 / 100/ 150 / 200 / 250 mm

Mit Schleifblechen (1) und
Laufradern (2) bei 250 mm Breite

Druckminderer nach DIN EN ISO 2503
Klasse 2 fur Acetylen (1,5 bar, 5,0 m3h)
Klasse 3 fur Sauerstoff
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

SchweiB- und Schneidgarnitur RHONA 2001
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm

Schaft-@: 20 mm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1 Aluminium-Griffstick,

Schweilseinsatze von 0,5-9 mm,

1 Federhebelschneideinsatz,

4 Schneiddlisen (AC-HeizdUse) bis 100 mm,

1 FUhrungswagen, Stahlblechkasten

Schweil3- und Schneidgarnituren

CCe rhona

Security in action

Dusentyp Schneidbereich mm SchweilRbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS

AC Injektor bis 100 05-9 10 00 153 003 1 587,80 » L620

AB Injektor bis 100 05-9 10 00 153 004 1 587,80 » L620

AGN Gasemischend  bis 100 05-9 1201711102 1 587,80 e 620

Griffstiick RHONA 2001 / RHONA ZE-2001 GCRrhona

Security in action
it )
R —y
.a
Bezeichnung Ausfuhrung  Schlauchanschluss Anschluss- Art.-Nr. VE EUR KS 1000 153 006
gewinde mm
Griffstiick Alu Sauerstoff: G 1/4" M27x1,5 10 00 153 006 1 115,60 » 1620
Brenngas: G 3/8" LH N
Griffstiick Druckguss- Sauerstoff: G 1/4"  M27x1,5 1201711111 1 9380 o 620 = IE
Messing Brenngas: G 3/8" LH il

Griffstlick-An- M 27 x 1,5 10 00 153 008 1 8,70 » L620 1201711 111

schluRmutter

Schneideinsatz RHONA 2001 GCR rhong
Schneidbereich: 3- 100 mm - 2 Rohre Securityin action

— s v
1000 153 010 + 10 00 153 012
Ventilsteuerung ~ Schaft-@ mm Anschlussge- fur Dusen-Typ Art.-Nr. VE EUR KS u‘
windsimmy 1000 153 011

Federhebel 20 M 27 x 1,5 AC und R 10 00 153 010 1 181,90 » L620 n-—"-'.
Handrad 20 M 27 x 1,5 AC und R 10 00 153 011 1 181,90 » L620 —

Federhebel 20 M27x 1,5 AB 10 00 153 012 1 181,90 » L620

Federhebel 20 M 27 x 1,5 AGN/PNME 1201711118 1 193,90 o 620 1201711 118

Diisenmutter RHONA 2001 + Kombi 17 GCR rhong
fir Schneideinséatze Injektor, gasemischend Securityin action
Ausfihrung Anschlussgewinde mm Art.-Nr. VE EUR KS

fur gasemischenden Einsatz M22x1,5 1201711 675 5 25,60 e 1620

fur AB-Schneideinsatz M23x 1,5 12 01711 676 B 34,90 e 620

Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17 GCR rhona
fir Schneideinséatze Injektor - Befestigung am Brennerkopf Securlty inaction

——

Bezeichnung fir Brennerkopf-@ mm  Kreis-@ Art.-Nr. VE EUR KS

Flhrungswagen 27 1201711 670 1 34,00 e [ 620

Zirkelstange 800 12 01711 673 1 21,50 e [ 620

N4
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G rhona

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Security in action

Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17
fir Schneideinsédtze und gasemischende Diisen - Befestigung an der Dise - mit
Schragschnittmaglichkeit

| Bezeichnung fur Brennerkopf-@ mm  Kreis-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
- Flhrungswagen 15 1201711 672 1 37,00 e L620
v Zirkelstange 800 1201711 673 1 21,50 e 620
GCR rhona SchweiBeinsatz RHONA 2001
Security n action mit gehdmmerten Schweifddlsen - Grofke 7 und 8 inkl. Anschlussmutter
r e Einsatzgrole Anschlussge- Schaft-@ mm SchweiRbereich Art.-Nr. VE EUR KS
r winde mm mm
III,.l" 1 M 27 x 1,5 20 05- 1,0 10 00 153 015 1 40,90 » 1620
2 M 27 x 1,5 20 1,0- 2,0 10 00 153 016 1 40,90 » 1620
3 M 27 x1,5 20 2,0- 4,0 10 00 153 017 1 41,50 » 1620
4 M 27 x 1,5 20 4,0- 6,0 10 00 153 018 1 41,50 » 1620
5 M 27 x 1,5 20 6,0- 9,0 10 00 153 019 1 45,80 » 1620
6 M 27 x1,5 20 9,0-14,0 10 00 153 020 1 45,80 » L620
7 M 27 x 1,5 20 14,0-20,0 10 00 153 021 1 67,40 » 1620
8 M 27 x1,5 20 20,0-30,0 10 00 153 022 1 67,40 » (620
GCR rhonga SchweiBdiise gehammert RHONA 2001
Secutyinaction fur SchweiReinsatze RHONA 2001
ﬂ EinsatzgroRe Anschlussgewinde Schweilbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
mm
1 M10x1,5 05- 1,0 1201711141 1 7,00 e 620
2 M10x 1,5 1,0- 2,0 12 01 711 142 1 7,00 e [ 620
3 M10x1,5 2,0- 4,0 1201711143 1 8,30 e L620
4 M10x 1,5 40- 6,0 1201711 144 1 8,30 e 620
5 M12x15 6,0- 9,0 1201711145 1 13,60 ® 1620
6 M12x1,5 9,0-14,0 12 01 711 146 1 13,60 e (620
7 M14x1,5 14,0-20,0 1201711 147 1 13,90 o 1620
8 M14x1,5 20,0-30,0 1201711 148 1 16,90 e (620
GCR rhona RohrschweiReinsatz RHONA 2001
Security in action b | eg sam
.‘__*
EinsatzgroRRe Anschlussge- Schaft-@ mm Schweilbereich Art.-Nr. VE EUR KS
winde mm mm
2 M 27 x1,5 20 1-2 10 00 153 025 1 41,50 » 1620
3 M 27 x 1,5 20 2-4 10 00 153 026 1 41,50 » 1620
4 M 27 x 1,5 20 4-6 10 00 153 027 1 41,50 » 1620
) M 27 x1,5 20 6-9 10 00 153 028 1 43,00 » 1620
CCRrhona Brauseanwiarmeinsatz RHONA 2001 NEF/B
Securityin action Anwarmbrenner wird zum flachigen Anwérmen eingesetzt
e EEEEE Acetylen
’ 1000 153 030 - 10 00 153 032
EinsatzgroRe Lange mm Art.-Nr. VE EUR KS
4 240 10 00 153 030 1 67,60 » L620
6 240 10 00 153 031 1 67,60 » [ 620
6A 400 10 00 153 032 1 87,60 » 1620
7 670 1201 711 515 1 243,70 o | 620
9 670 1201711516 1 255,80 e 620
1201711515-1201 711516
GCRrhodna Hochleistungs-Anwarmeinsatz RHONA 2001 NEF/S
Securityinaction 12-Flammenanwarmeinsatz mit Kihl- und Schutzmantel - fir flachige bis zentrische
Anwarmaufgaben z.B. zum Flammrichten von grof3en Stahlbaukonstruktionen Acetylen
Einsatzgrofie Lange mm Art.-Nr. VE EUR KS
12 695 1201711517 1 372,00 e 1620
13 695 1201711518 1 372,00 e 620
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Flammrichten

Das Flammrichten ist ein gezieltes Flammwarmen von Metallkonstruktionen, bei dem eng

begrenzte Bauteilbereiche auf Flammrichttemperatur erwarmt werden. Dies ist nur moglich,
wenn Flammen mit hoher Energie (Warmestromdichte) zur Anwendung kommen. Die
Verwendung einer Acetylen-Sauerstoff-Flamme hat sich hier als die beste Losung erwiesen.
Ausschlaggebend fir einen erfolgreichen Flammrichtvorgang sind die Kenntnisse des

Werkstoffverhaltens.

Schweil3- und Schneidgarnituren

Flammrichtbrenner RHONA 2001 GCCRrhona
3/2-flammig - umschaltbar - mit SchweiRdisen Securityinaction
- *
Lange mm Schweildisen-@ mm Gasart Art.-Nr. VE EUR KS - i m—gn
680 2,0-4,0 Acetylen / Sauerstoff 1201711519 1 473,10 e L620 ;:-
680 4,0-6,0 Acetylen / Sauerstoff 12 01711 520 1 473,10 e 620
Sonderlédngen auf Anfrage lieferbar
Flammrichtbrenner RHONA 2001 / Kombi 18 W CGCe rhona
5/3-flammig - umschaltbar - mit SchweiRdlsen Securltyinaction
Ldnge mm SchweiRdiisen-@ mm Gasart Art.-Nr. VE EUR KS —_— ol
680 2,0-4,0 Acetylen / Sauerstoff 1201711521 1 516,80 e 620
680 4,0-6,0 Acetylen / Sauerstoff 12 01 711 522 1 516,80 e L620
Sonderléngen auf Anfrage lieferbar
Spezial-Reinigungsnadel CCRrhona
Security in action
Art.-Nr. VE EUR  KS ¥
1201711 848 1 6,10 e 620
Handschneidbrenner RHONA X511 Acetylen / Propan CCRrhona
Brenner-Eingangsanschluss 1/4" u. 3/8" Securityin action
P i 8
Brennerkopf © Baulange ca. Schneidbereich  Disentyp Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm
90 470 bis 500 AGN, PNME, 10 00 153 068 1 373,90 » 1621
HA, HP, FGA
75 855 bis 500 AGN, PNME, 10 00 153 069 1 488,70 » 1621
HA, HP, FGA
75 1165 bis 500 AGN, PNME, 10 00 153 070 1 567,80 » 1621
HA, HP, FGA
Propan-Handschneidbrenner RHONA X501-P, PH - Propan CCRrhona
|njektorprinzip Security in action
Brennerkopf ©  Baulénge ca. Schneidbereich  Diisentyp Art.-Nr. VE EUR  KS F — e
mm mm
85 500 bis 300 MPL, PUZ 89 10 00 153 071 1 373,90 » 1621
75 800 bis 300 NFF, NX 10 00 153 072 1 427,90 » 1621
Diisenmutter GCe rhodna
Security in action
Brennertyp Art.-Nr. VE EUR KS
X511 10 00 153 084 5 25,60 » L621
X501-PH 10 00 153 074 B 7,50 » 1621
N4 317



Autogen-, Propan- und Gastechnik

Injektor-Schneidsystem

GCCRHONA

Das Injektor-Schneidsystem
Brenner X501 und Diisen AC, AB, PUZ, NFF

Brannerkopl [Prinzipskizze peigl Ddse beam Schneidvongandg)

-h Schnesdsauerstoll
r Brismngas
—

Brenngas

54 SR e O

MitsCchoiise Druckddss

Was spricht fiir Injektor-Schneideinsétze
Dieses patentierte Sicherheitsinjektorsystem
(double safety-injector) gewahrleistet hdchste
Riickziindsicherheit bei sémtlichen Acetylendriicken.

& &
—— Acetylen Schneid-

umnd Hedzdisen
sind miteinandear

Disenschnit

RHONA Hand- und Maschinenbrennschneiddiise AC

Schneidbereich 3 — 300 mm
Diese hochwertige Acetylen-Schlitzdiise zeichnet sich

gegeniiber der altbewahrten Ringdiise durch hohere Schneid-

leistung und leichte Reinigung aus.

Durch die konische Passung von Heiz- und Schneiddiise ist
eine genaue Zentrierung der Heizflamme zum Schneidsauer-
stoffstrahl gewahrleistet.

Vorteile
Hohe Heizsauerstoff-Durchfluleistung

| dadurch Schneidleistung weit iber 100 mm hinaus

| Eignung zum Fugenhobeln

Anwenderfreundliches Design durch Verwendung

neuer und praxisgerechter Einzelkomponenten

Hohe Servicefreundlichkeit

Entwicklung und Priifung nach DIN EN IS0 5172

Qualitatssicherung durch Einzelpriifung

Schneidbereich 3 — 300 mm
Schneiddiise AC

1000 153 075

1000 153 076

1000 153 077

1000 153 078

1000 153 079

1000 153 080

1000 153 081

Heizdiise AC-M

1000 153 082
1000 153 083

Schneidbereich
3-10mm
10—-25mm
25—40 mm

40 — 60 mm

60 — 100 mm
100 — 200 mm
200 — 300 mm

3100 mm
100 — 300 mm

3/8
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Gasemischende Diisen

GCCRHONA
Gasemischende Diisen System COOLEX®

Gasemischende Handbrennschneiddiisen System COOLEX®
Bei konventionellen Schneiddiisen dringt heies Gas von der Heizflamme in den Sauerstoffkanal und verursacht starke Erwarmung — nicht selten bis 500 °C und dariiber.
Dies flihrt dazu, daB sich Schneidspritzer an der Diise und in den empfindlichen Auslaufkanalen festsetzen und diese beschadigen.

Das Diisensystem Coolex® lost dieses Problem!
Bereits wahrend des Vorwarmens strémt ein wenig Sauerstoff aus dem Heizsauerstoffkanal und bewirkt eine effiziente innere Kiihlung der Diisen. Dieser sogenannte Kiihl-
strom durchl&uft einen kleinen Kanal von der Heizsauerstoffleitung zum Schneidsauerstoffkanal. Bis 6-fach hohere Diisenstandzeiten werden damit erreicht.

FLLLS, £
!/"f * Scrrstitabuermf E

Brennarkopf

it

Typ AGN-COOLEX — Acetylen

Schneidbereich
1000 153 090 3-10mm
1000 153 091 10 -25mm
1000 153 092 25—40 mm
1000 153 093 40 — 60 mm
1000 153 094 60 — 150 mm

TYP PNME-COOLEX — Propan/Erdgas

Schneidbereich
1000 153 096 3—-10mm
1000 153 097 10— 25 mm
1000 153 098 25—40 mm
1000 153 099 40 — 60 mm
1000 153 100 60 — 150 mm

L

Diise wéhrend des Anwérmvorgangs regprrsimrerid esi e viesr (LA Bruiem
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

CGCe rhona

Security in action

Brennschneiddiise / Heizdiise R

fir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Handbrennschneiddise fir

einfache Trennzwecke

s
w— u Schneidbereich mm  Ausfihrung Einschraubgewinde Art.-Nr. VE EUR  KS
Schneiddiise R
3- 10 unverchromt M8 1201711431 1 6,30 ® 1620
10- 25 unverchromt M8 1201711432 1 6,30 e [ 620
25- 40 unverchromt M8 1201711 433 1 6,30 ® 1620
40- 60 unverchromt M8 1201711434 1 6,30 e 620
60 - 100 unverchromt M8 1201 711 435 1 6,30 o [ 620
Heizdiise R
3-100 unverchromt M21,5x15 12 01 711 436 1 10,50 e 620
GCCerhona Block-Brennschneiddiise RHONA AB
Securityin action far Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze
Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Schneiddiise
3- 10 verchromt 10 00 153 180 1 26,90 » L621
10- 25 verchromt 10 00 153 181 1 26,90 » 621
25- 40 verchromt 10 00 153 182 1 26,90 » L621
40- 60 verchromt 10 00 153 183 1 26,90 » L6217
60 - 100 verchromt 10 00 153 184 1 26,90 » L621
100 - 200 verchromt 10 00 153 185 1 26,90 » L621
200 - 300 verchromt 10 00 153 186 1 26,90 » L6217
GCe rhona Brennschneiddiise / Heizdiise RHONA Acetylen AC
Securlty n action far Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - Maschinen-und
Handbrennschneiddise fir gute Schnittergebnisse
. %-— " |
Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Schneiddiise
3- 10 verchromt 10 00 153 075 1 15,10 » 1620
10- 25 verchromt 10 00 153 076 1 15,10 » L620
25- 40 verchromt 10 00 153 077 1 15,10 » 1620
40- 60 verchromt 10 00 153 078 1 15,10 » L620
60 - 100 verchromt 10 00 153 079 1 15,10 » 1620
100 - 200 verchromt 10 00 153 080 1 19,30 » L621
200 - 300 verchromt 10 00 153 081 1 19,30 » L6217
Heizdiise
3-100 verchromt 10 00 153 082 1 18,40 » 1620
100 - 300 verchromt 10 00 153 083 1 18,40 » 620
GCe rhona Brennschneiddiise RHONA AGN

Security in action

:-_;-.!n—-.-—___"

Acetylen - einteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flr gasemischende

Schneideinsatze

Schneidbereich mm
Schneiddiise
3- 10
10- 25
25- 40
40- 60
60 - 100
100 - 200
200 - 300
300 - 500

Ausflihrung

unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt

Art.-Nr.

10 00 153 190
10 00 153 191
10 00 153 192
10 00 153 193
10 00 153 194
10 00 153 195
10 00 153 196
10 00 153 197

VE

EUR

29,80
29,80
29,80
29,80
29,80
29,80
29,80
52,80

KS

L621
L621
L621
L621
L621
L621
L621
L621

CCR rhona

Security in action

e —

Schrottschneiddiise RHONA HA 317-COOLEX
Acetylen - einteilig - flr gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flir gasemischende
Schneideinséatze - Speziell fir den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdiise - schnelle
Anwarmezeit - groRer Schneidbereich - Rickschlagunempfindlichkeit - 6-fach hohere Standzeit als
konventionelle DUsen durch das Kihlsystem

Schneidbereich mm
Schneiddiise
bis 50
50 - 100
100 - 200
200 - 300
300 - 500

Ausfihrung

unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt
unverchromt

Art.-Nr.

10 00 153 090
10 00 153 091
10 00 153 092
10 00 153 093
10 00 153 094

VE

EUR

35,40
35,40
45,10
45,10
69,00

KS

L621
L621
L621
L621
L621
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

Brennschneiddiise / Heizdiise RHONA MPL CCR rhona
Propan, Erdgas - fir Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Securityin action
Handbrennschneiddise flr den rauhen Einsatz, z.B. auf dem Schrottplatz y
_— T r— . |T'-'.:—-—
Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Schneiddiise
3- 10 unverchromt 10 00 153 200 1 16,60 » L6217
10- 25 unverchromt 10 00 153 201 1 16,60 » 1621
25- 40 unverchromt 10 00 153 202 1 16,60 » L6217
40- 60 unverchromt 10 00 153 203 1 16,60 » L6217
60 - 100 unverchromt 10 00 153 204 1 16,60 » L621
100 - 200 unverchromt 10 00 153 205 1 16,60 » L621
200 - 300 unverchromt 10 00 153 206 1 16,60 » 1621
Heizdise
3-100 verchromt 10 00 153 207 1 22,00 » 1620
100 - 300 verchromt 10 00 153 208 1 22,00 » 1620
Brennschneiddiise / Heizdiise RHONA PUZ 89 GCe rhona
Propan, Erdgas - fir Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - Securityn action
Maschinen- und HandbrennschneiddUse flr gute Schnittergebnisse
Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS -'ﬂ. g %
Schneiddiise
3- 10 unverchromt 10 00 153 217 1 14,30 » 1620
10- 25 unverchromt 10 00 153 218 1 14,30 » L620
25- 40 unverchromt 10 00 153 219 1 14,30 » L620
40- 60 unverchromt 10 00 153 220 1 14,30 » 1620
60 - 100 unverchromt 10 00 153 221 1 14,30 » L620
100 - 200 unverchromt 10 00 153 222 1 14,30 » 1620
200 - 300 unverchromt 10 00 153 223 1 14,30 » L620
Heizdise
3-100 verchromt 10 00 153 224 1 18,40 » 1620
100 - 300 verchromt 10 00 153 225 1 18,40 » 1620
Brennschneiddiise RHONA PNME GCR rhona
Propan, Erdgas - zweiteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie fir Securityin action
gasemischende Schneideinsatze AT
Schneidbereich mm Ausflhrung Art.-Nr. VE EUR KS "-_
Schneiddiise
3- 10 unverchromt 10 00 153 228 1 30,70 » L621
10- 25 unverchromt 10 00 153 229 1 30,70 » L621
25- 40 unverchromt 10 00 153 230 1 30,70 » L621
40- 60 unverchromt 10 00 153 231 1 30,70 » L621
60 - 150 unverchromt 10 00 153 232 1 30,70 » L6217
150 - 300 unverchromt 10 00 153 233 1 30,70 » L621
300 - 500 unverchromt 10 00 153 234 1 49,70 » 1621
Schrottschneiddiise RHONA HP 337-COOLEX GCR rhong
Propan, Erdgas - zweiteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flr Securityinaction
gasemischende Schneideinsatze - speziell flir den Schrott- u. Abbruchbereich entwickelte AT
-._

Spezialdlse - schnelle Anwarmzeit - grofRer Schneidbereich - Riickschlagunempfinglichkeit - 6-fach

hohere Standzeit als konventionelle Diisen durch das Kiihlsystem L e ——

Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS

Schneiddiise

bis 50 unverchromt 10 00 153 096 1 38,20 » L6217
50 - 100 unverchromt 10 00 153 097 1 38,20 » L621

100 - 200 unverchromt 10 00 153 098 1 38,20 » L621

200 - 300 unverchromt 10 00 153 099 1 49,30 » 1621

300 - 500 unverchromt 10 00 153 100 1 49,30 » L6217
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Einstelldriicke

GCCRHONA

Einstelldriicke und Verbrauchswerte Handbrennschneiddiisen

Injektortyp, ACETYLEN

Typ AC

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h

3- 10 2,0-3,0 0,5 1,6- 2,0 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,5 2,7- 3.2 0,35
25- 40 4,0-5,0 0,5 2,7- 3.2 0,35
40- 60 4,0-5,0 0,5 45- 55 0,35
60 - 100 5,0-6,0 0,5 8,6 -10,0 0,40
100 - 200 7,50 0,5 16,00 0,85
200 - 300 7,50 0,5 31,00 0,85

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h
3- 10 1,0-1,5 0.3 1,2- 15 0,50
10- 25 1,6-25 0,3 16- 28 0,60
25- 60 25-35 0.3 2,8- 5,1 0,80
60— 40 35-45 0,3 51- 85 1,00
40- 60 4,5-6,0 0.8 16,0 - 20,3 1,20
60 - 100 6,0-7,5 0,8 25,0-30,5 2,00

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h

3- 10 2,5-35 0,3 1,6-2,0 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,3 2,8-3,5 0,40
25- 40 356-45 0,3 45-53 0,60
40- 60 4,5-5,0 0.3 6,5-8,0 0,70
60 - 100 45-55 0,3 10,0-13,0 0,80
100 - 200 5,0-6,0 0.8 15,0-19,0 1,00
200 - 300 7,0-8,0 0,8 24,0 - 28,0 1,50

Injektortyp, PROPAN/MISCHGASE/ERDGAS

Typ PUZ 89

Typ MPL

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mi/h mé/h
3- 10 2,0-3,0 0,2 26- 3,0 0,33

10- 25 3,0-4,0 0,2 4,3- 4,9 0,38

25— 40 4,0-5,0 0,2 43- 4,9 0,3

40- 60 4,0-55 0,2 6,1- 7.1 0,38

60 - 100 55-6,0 0,2 9,6-11,0 0,38
100 - 200 55-6,5 0,2 14,3-16,9 0,50-0,70
200 - 300 6,5- 8,5 0,2 25,6-32,4 0,7-0,9

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] m?/h m?/h
3- 10 2,0-3,0 0,2 2,6-3,0 0,35
10- 25 35-45 0,2 3.2-4,1 0,4
25- 40 4,0-5,0 0,2 4,3-49 0,4
40- 60 45-55 0,2 6,1-7.1 0,4
60 - 100 5,0-6,0 0,2 96-11,0 0,4
100 - 200 5,5-85 0.3 14,3-16,9 0,55
200 - 300 6,56-8,5 0,3 25,6 -32,4 0,75

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch

Brenngas-Verbrauch

[mm] [bar] [bar] mé/h mi/h
6- 25 25-35 0,5 35- 45 0,4
25- 50 3,0-4,0 0,5 40- 48 0,4
50- 75 30-45 0,5 50- 6,5 0,4
Typ NFF 75 - 150 35-55 0,5 65- 95 0,5
150 - 200 45-55 0,5 10,0 - 14,0 0,6
200 - 300 50-6,5 0,5 15,0-19,0 0,7
3/12 N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Einstelldriicke

GCCRHONA

Einstelldrucke und Verbrauchswerte fur Handbrennschneiddusen

Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Gasmischende Dusen

Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck  Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch Lo :m
[mm] [bar] [bar] mé/h mi/h # i l I
3-10 25-35 0,3 1,25-1,65 0,3
10-25 30-4,0 0,3 2,12-3,20 0,4
25-40 35-45 0,3 3,20 -4,45 0,45 Typ AGN/AGN c°°|ex
40 -60 45-5,0 0,5 4,50 - 5,50 0,5 Brenngas: Acetylen
60— 100 45-55 0,5 8,40 - 9,80 0,6
100 - 200 50-6,5 0,5 13,0-15,0 0,75
200 - 300 6,0-75 0,8 15,0-19,0 1
300 - 500 7,0-8,5 0,8 24,0-28,0 1,5

Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck Brenngas-Druck  Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch - '.'m
[mm] Ibar] [bar] mé/h mé/h M
bis 50 1,0-31 03-08 32-63 0,74
50 - 100 1,8-4,9 03-0,8 6,4-12,4 1,05
100 — 200 42-74 05-0,8 14,5 - 23,0 1,2 Typ HA 317 Brenngas: Acetylen
200 - 300 43-73 05-08 24,0-35,7 1,3
300 - 500 59-85 0,8 39,6 - 53,3 1.9

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck

Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch

b H --

[mm] [bar] [bar] mé/h m3/h _
3-10 2 03 2,1 0,3
10-25 3 0,3 32 0,4
25 - 40 3 0.3 5,2 0,6 Typ PNME/PNME Coolex
40 - 60 3,5 03 7.4 0.8 Brenngas: Propan-Erdgas
60 - 150 3,5 0,3 13,6 1
150 — 300 35-65 03 34,7 1.3
300 - 500 7,0-85 0,3 42 1,8

Schneid-Bereich

Sauerstoff-Druck

Brenngas-Druck  Sauerstoff-Verbrauch Brenngas-Verbrauch _ ._.'—-'.'-' S
[mm] [bar] [bar] mé/h mé/h :_
bis 50 4 1 9,5 0,9
50 - 100 5 1 15 1,25
100 — 200 7 1 31,4 1,6 Typ HP 337
200 - 300 8 1 49,2 23 Brenngas: Propan-Erdgas
300 - 500 12 1 84 3

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Maschinenschneidbrenner

CGCCRHONA
Maschinenschneidbrenner BIR, DIN EN 874

Maschinenschneidbrenner BIR — Injektortyp

Schneldsauarsioff

Maschinenschneidbrenner
System BIR 220/32 A+
System BIR 220/32 PMY+

Integriertes Kiihlstromventil

In einen neu entwickelten Ventilkrper ist ein Sauerstoffkiihl-
stromventil integriert. Wahrend des Vorwdrmens strémt eine
kleine Menge Sauerstoff durch den Schneidkanal, die das
Aufsteigen von heiRen Gasen in die Diise und in den Brenner
verhindert. Dies bewirkt eine effiziente Kithlung des Brenners
und der Schneiddiise. Dariiber hinaus wird die Verschmutzung
des Schneidkanals vermindert.

@ geringer Diisenverschleif
@ niedrigere Brenntemperatur
— max. 40 °C am Mischsystem
® gleichbleibende Stromungsquerschnitte

des Mischsystems
@ dadurch konstanter Durchflu

Injektor

Ein neu konzipierter Injektor ist innerhalb des Ventilkrpers
plaziert. Hierdurch befindet sich der Injektor an einer Position
hoher Wérmeabfuhr. Dariiber hinaus erfolgt eine noch
bessere Vermischung von Brenngas und Sauerstoff.

Im AnschluB an den Injektor erhalt der Brenner einen
Aluminiumkérper, der die Kithlwirkung komplettiert.

Fl iickschlage sind pr
ausgeschlossen, auch bei extremer Belastung
HochstmaR an Betriebssicherheit beim

Kticnh

Lochstechen

hohe B und Dii d
hdohere Wirtschaftlichkeit
wartungsarm

3/14 NW4
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt

Schweil3- und Schneidgarnitur MWW 520/1
Brenngas: Acetylen

Schweillerkasten Grundausstattung

geeignet zum Schweifden, Schneiden, Warmen,
Flammloten und Flammrichten in kleinen
Arbeitsbereichen

Schlauchanschlisse nach DIN EN 560:
fir Sauerstoff G 1/4
fir Brenngas G 3/8 LH

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

i m . Mechanisch
Llefgru ..fang. x\l;:k:;'%tst‘:eﬂnev‘lj‘;rﬁe%c:‘neu II
1 Griffstick, Aol Sl

4 Schweil3einsatze,

1 Schneideinsatz mit Hebelventil,
1 Mehrfachschlissel,

1 Disenreinigungsgerat,

1 DUsenbehalter,

1 Stahlblechkasten

Ausfiihrung mm Schneidbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS

4 Schweileinsatzen 0,5 - 6 5-60 12 01 711 540 1 361,10 e 1633

Universal-Autogengerat MWW 520/1 Llefgrun__\fang: Mechamische II
Brenngas: Acetylen 1 Griffstlck, B A s msgp e

geeignet zum Schweifden, Schneiden, Warmen,
Flamml6ten und Flammrichten in kleinen
Arbeitsbereichen

Schlauchanschliisse nach DIN EN 560:
fir Sauerstoff G 1/4
fir Brenngas G 3/8 LH

Ausflihrung mm Schneidbereich mm
6 Schweileinsatze 0,5 - 14 5-100
8 Schweileinsatze 0,5 - 30 5-300

1 Schneideinsatz mit Hebelventil,
1 Mehrfachschlissel,

1 DUsenreinigungsgerat,

1 DUsenbehalter,

1 SchweilRerbrille,

1 Fihrungswagen,

1 Zirkel mit Kérnerspitze,

1 GasanzUnder,

1 Stahlblechkasten

Art.-Nr. VE EUR KS
1201711543 477,43 e 633
12 01711 544 548,84 e 633

Griffstiick MWW 520/1 Standard

Mechanische
Werkstatten Wurzen GmbH
Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas, (Methan), alternative Gase [ A II

Aluminiumgriffstick, Schlauchanschluss, nach DIN EN 560: @

Sauerstoff: G 1/4", Brenngas: G 3/8" LH

Ausfiihrung
ohne Anschlussmutter

Mutter
Bezeichnung
Griffstlick-Anschlussmutter

Art.-Nr. VE EUR KS
12 01711549 1 81,08 e 633
Art.-Nr. VE EUR KS
1201711830 1 3,27 e 633

Dusenmutter 1201711831 1 3,22 e 633
Griffstiick Brenner 90W _ Workatation Warzen G II
Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas, (Methan), alternative Gase Forman: nd Werkdssgban o

Aluminiumgriffstiick mit austauschbaren Monoblockventilen, Schlauchanschluss nach DIN EN 560: iy
kompatibel mit allen Schneid-, Schweif3- und Anwarmeinsatzen von MWW - Das Griffstlck ist mit

einem Schlitz ausgestattet, der es ermaoglicht, Schneideinsatze mit Hebeventil zu arretieren
Schlauchanschluss nach DIN EN 560: Sauerstoff: G 1/4", Brenngas: G 3/8" LH

Ausfihrung
ohne Anschlussmutter

Mutter
Bezeichnung
Griffstick-Anschlussmutter
Disenmutter

Art.-Nr. VE EUR KS
1201711 550 1 94,82 e 633
Art.-Nr. VE EUR KS
12 01711 830 1 3,27 e [ 633

12 01711831

3,22 e 1633
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

/4

Schweilleinsatz
Brenngas: Acetylen

Schweildlisen Kupfer - beim SchweifRen werden zwei artgleiche Werkstoffe mittels einer Flamme
unter Verwendung eines artgleichen Zusatzwerkstoffes unldsbar verbunden - das Anwarmen dient
zur Vorbereitung des Werkstoffes, um Rissbildungen zu vermeiden und Feuchtigkeit zu entfernen -
wenn nicht anders angegeben, sind die Griffsticke Brenner 90 W und MWW 520/1 zu verwenden

SchweilRbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
0,5-1 1201711 554 1 20,25 e [ 633
1- 2 12 01 711 556 1 20,39 e [ 633
2- 4 12 01711 557 1 21,09 e 1633
4- 6 12 01 711 558 1 21,28 e 633
6- 9 12 01 711 559 1 22,57 e 633
9 - 14 (Flaschen koppeln) 12 01 711 832 1 22,75 e [ 633
14 - 20 (Flaschen koppeln) 1201711833 1 27,76 e [ 633
20 - 30 (Flaschen koppeln) 12 01711 834 1 28,14 o 1633
Mechanische o GrmbH II Rohrschweil3einsatz biegbar
B S sgaLy e ctechnk Brenngas: Acetylen
S ——— leicht biegbares Kupferrohr mit aufgeloteter Diise
D ——g e
D ————— D
Schweilbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
1-2 1201711570 1 21,97 o L633
2-4 12 01711571 1 22,30 e L633
4-6 1201711572 1 23,07 e L633
6-9 1201711573 1 23,27 e [ 633
Mechanische Anwarmeinsatz

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweill- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

/4

(E4

A

Brenngas: Acetylen

mit Mehrlochduse - Kupfer-Anwarmdise mit mehreren kreisférmig angeordneten, von der
Mittelachse nach auRen geneigten Austrittsbohrungen
far Art.-Nr. 12 01 711 589 und 12 01 711 590 ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig

Arbeitsbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
1- 2 1201711574 1 51,09 e 633
2- 4 12 01711 835 1 52,11 e 1633
4- 6 1201711836 1 53,06 @ 633
6- 9 12 01 711 837 1 54,17 e [ 633
9 - 14 (Flaschen koppeln) 1201711838 1 56,02 e 633

14 - 20 (Flaschen koppeln) 12 01711585 1 73,72 e 1633

20 - 30 (Flaschen Koppeln) 12 01711 586 1 78,84 e 633

30 - 50 (Flaschen koppeln) 1201711589 1 98,71 e 1633

50 - 100 (Flaschen koppeln) 1201 711 590 1 101,92 e 1633

Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweift- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

(ES)

/4

M

Anwarmeinsatz
Brenngas: Propan

mit Mehrlochduse
far Art.-Nr. 12 01 711 601 und 12 01 711 602 ist das Griffstick MWW 520/1 Spezial notwendig

Arbeitsbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
1-2 12 01711 591 1 52,43 e 633
2-4 12 01 711 592 1 53,52 e 633
4-6 12 01711593 1 53,59 e 633
6-9 12 01 711 594 1 55,51 e [ 633
9 - 14 (Flaschen koppeln) 1201711 595 1 58,02 e 633

14 - 20 (Flaschen koppeln) 12 01711 596 1 81,41 e 1633

20 - 30 (Flaschen koppeln) 12 01 711 597 1 87,16 e 633

30 - 50 (Flaschen koppeln) 1201711 601 1 99,98 e 633

50 - 100 (Flaschen koppeln) 1201 711 602 1 103,20 e 1633
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gesetz

Alle Preise zzgl

Schneideinsatz MWW 520/1 (Injektorprinzip)
Brenngas: Acetylen (Standard)

mit Hebelventil

Schneideinsatz mit Spindelventil auf Anfrage
Lieferung mit Schneiddise K1

Ausfihrung
mit Standardheizdlse

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Mechanische
Werkstitten Wurzen GmbH
‘Autogen-Schweill- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau
, /

Art.-Nr. VE EUR KS
1201711 603 1 102,69 e 1633

mit Kompaktheizdise 1201711839 1 105,77 o L633

Schneideinsatz MWW 520/1 (Injektorprinzip) Werkstatton Warzen G II
Brenngas: Acetylen (Standard) Forman: nd Werkdosgban o

mit Spindelventil

Lieferung mit Schneiddise K1

Bezeichnung Art.-Nr. VE EUR KS

mit Standardheizdlse 1201711619 1 105,18 o 1633

mit Kompaktheizdiise 12 01711 842 1 108,33 e 633

Rundfiihrung Einzelschneidbrenner

nicht zur Verwendung mit Zirkel vorgesehen - passend zu Spezialschneidbrenner MWW 520/1 und

Brenner 90 mit 28er Kopf

Arbeitsbereich mm
@30-150

Ausfihrung
28 mm Kopf-@

Mechanische
Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweif- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau
u. ]

Art.-Nr. VE EUR KS
12 01 711 627 1 37,63 e 1633

Filhrungswagen UAG-Rundkopf

passend zu Schneideinsatz MWW 520/1 und Brenner 90 mit 24er Kopf

Typ
@ 24 mm

Mechanische

Werkstiatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweifl- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Art.-Nr. VE EUR KS
1201 711 626 1 27,43 e 633

Zirkel-Einschneidbrenner

Arbeitsbereich in Verbindung mit Fihrungswagen Art.-Nr. 12 01 711 626

Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweifs- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Art.-Nr. VE EUR KS ‘
1201711 636 1 12,05 o 1633

Spezialschneidbrenner MWW 520/1
Lieferumfang:
1 Schneideinsatz mit Spindelventil,

Mechanische

Werkstiatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweit- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

1 Griffstlick spezial (Schlauchanschluss Sauerstoff G 3/8",Brenngas G 3/8" LH), — - d

1 Mehrfachschlissel,
1 Dlsenbehalter

Gasart Schneidbereich mm
Acetylen 100 - 500

Acetylen 5-300

Propan, Erdgas 100 - 500

Propan, Erdgas 5-300

Art.-Nr. VE EUR KS ”{—@
1201711 843 297,17 e 633
1201711 844 248,78 e 633

1201711 845 332,87 e L633
1201 711 846 260,83 e L633

- o

Griffstiick MWW 520/1 Spezial (mit Schnellschlussventil)
Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase

~dieses Griffstlick ist eine Spezialausfihrung des Standardgriffsticks MWW 520/1, welches sich
& durch einen groReren Sauerstoffdurchlass auszeichnet - besonders fiir Spezialschneidbrenner und
= Starkschweil3-/Anwarmeinsatze ab einem Arbeitsbereich von 30 mm geeignet - ausgestattet mit

Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Schnellschlussventil, um die Sicherheit bei einem Flammrlckschlag zu erhdhen

far Sauerstoff G 3/8
fir Brenngas G 3/8 LH
Ausfihrung

Griffstiick

Art.-Nr. VE EUR KS
1201711709 1 83,51 e 633
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schweil3- und Schneidgarnituren

Mechanische

Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

I

Schneiddiise (Keilschlitzdiise)

passend zu Brenner 90, Spezialschneidbrenner MWW 520/1 und Schneideinsatz MWW 520/1

Messing-Ausfihrung auf Anfrage

Bezeichnung Schneidbereich mm Ausflhrung Art.-Nr. VE EUR KS
K1 5- 15 Kupfer 1201711840 1 5,38 @ | 633
K2 15- 30 Kupfer 12 01 711 606 1 5,38 @ 633
K3 30- 60 Kupfer 1201 711 607 1 5,38 @ 633
K4 60 - 100 Kupfer 1201711 608 1 5,38 @ 633
K5 100 - 200 Kupfer 12 01 711 609 1 5,38 @ [ 633
K6 200 - 300 Kupfer 1201711 841 1 5,38 @ | 633
Werkatittan Wurzen GmpH II Heizdise
B e st sgman e eenmie Brenngas: Acetylen
fir Schneiddlsen, K1 - K6
Bezeichnung Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Al 5-100 Kupfer 1201711612 1 4,27 o L633
A2 100 - 300 Kupfer 1201711614 1 4,27 e 633
P1 5-100 Kupfer 1201711616 1 4,94 e 633
P2 100 - 300 Kupfer 1201711618 1 4,94 e | 633
Mechanische wrzen GrmbH II Niederdruckstarkschneidbrenner 485
e stk Brenngase: Acetylen, Propan, Metan
f‘mﬂ hochleistungsféahiger Injektorbrenner zum muihelosen Schneiden von Rohrbindeln und
Blechpaketen - Brammen, Blocken, StahlgufR- und Schmiedestiicken sowie zum Zerteilen von
Stahlschrott - sémtliche gaseflihrenden Rohre in Edelstahl - schneidet Materialdicken von bis zu
900 mm
Schlauchanschlisse nach DIN EN 560
Heizsauerstoff G 3/8” RH-9
Schneidsauerstoff G 1/2" RH-13
Brenngas G 3/8" LH-9
Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
mit 30° abgewinkeltem Brennerkopf 1201711749 1 1468,54 o | 633
mit gestrecktem Brennerkopf 1201711 756 1 1468,54 o | 633
Die Komplettierung des Brenners mit Schneid- und Heizdiisen, Schutzschild kpl., Kontrollmanometer kpl. zur
Einstellung eines konstanten Schneidsauerstoffdruckes von 2,5 bar am Griffstiickanschluss erfolgt nach gesonderterer Bestellung.
Mechanische H (i H (i
X"f“g"ss*j‘v'ﬁ'k‘"dg‘%f'z.‘i'h“‘:" II Schneiddiise / Heizdiise
Schneidbereich mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Schneiddiise
bis 300 Schneiddlse KL 1 1201711757 1 46,03 e 633
300 - 500 Schneiddise KL 2 12 01711 758 1 46,03 @ 1633
500 - 700 Schneiddlse KL 3 1201711 759 1 46,03 e 633
700 - 900 Schneiddise KL 4 12 01711 763 1 46,03 e | 633
Heizdise
bis 700 A1 Acetylen 1201711 764 1 58,19 e 633
i I 700 - 900 A 2 Acetylen 12 01711 765 1 58,19 e 633
: bis 700 PM 1 Propan, Methan 12 01 711 766 1 86,54 e L633
700 - 900 PM 2 Propan, Methan 12 01 711 767 1 86,54 e [ 633
Bezeichnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schutzschild kpl. 1201711 768 1 139,99 e 633
Kontrollmanometer kpl. 12 01711 769 1 104,44 o | 633
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Warmetechnik

. Mechanische

@ Werkstatten Wurzen GmbH
Autogen-Schweil- und Schneidtechnik
Formen- und Werkzeugbau

Sonderbrenner

»Pulver-Handschneidbrenner ﬁ;

» Flammstrahleinsatz

» Richtbrenner

D____.
—
}\_

» Gabelbrenner

Bitte fragen Sie uns an, wir beraten Sie gern

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

—— T

1201711770

yu—a_

Handschneidbrenner Harris

nach DIN ISO 5172 - stabile Bauart - die gasefiihrenden Rohre verlaufen in Dreieck-Anordnung

bis zum geschmiedeten Brennerkopf - gelétete Rohrverbindungen - einfaches Auswechseln der

Dusen - mit Injektormischer

Andere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

Modell Brenner- Baulédnge ca. Gasart Gewicht kg Art.-Nr. VE EUR KS
kopf © mm
1201711771 142-AL835 70 835 Acetylen 13 1201711770 1 373,20 e 1601
142 90 460 Acetylen 11 1201711771 1 297,50 e [ 601
— =8 142-AFL835 70 835 Propan/Erdgas 1,3 1201710 100 1 373,20 e [ 601
142-F 90 460 Propan/Erdgas 1,1 1201710 101 1 297,50 e [ 601
1201710102 42-3AL835 70 835 Acetylen 1,3 12 01710 102 1 395,30 e 1608
42-4 90 460 Acetylen 1,0 12 01710 103 1 327,50 e 608
Pi_ﬁ“ 62-5835 90 835 Acetylen 16 12 01710 104 1 409,10 © L608
- 62-5 90 460 Acetylen 1,3 12 01 710 105 1 327,50 e 608
1201710104
(- Schneiddiise
:"‘“ﬁ: Gasart: Acetylen
flr die Modelle 142, 42 und 62
- Modell Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar Art.-Nr. VE EUR KS
6290-AC00 2-10 1,0-2,0 1201710 106 1 18,20 © 1601
6290-ACO 10- 15 15-2,5 12 01 710 107 1 18,20 e 601
6290-AC1 15- 25 2,0-35 1201710 108 1 18,20 e L601
6290-AC2 25- 50 3,0-45 1201710 109 1 18,20 e L601
6290-AC3 50-100 3,0-45 1201710 110 1 18,20 e [ 601
6290-AC4 100-175 3,5-55 1201710 111 1 18,20 e L601
6290-AC5 175 - 250 45-55 1201710 112 1 18,20 e 601
6290-AC6 250 - 300 5,0-6,5 1201710 113 1 18,20 e L601
[(-] Schneiddiise
","‘ﬁ Gasart: Propan/Erdgas
flr die Modelle 142, 42 und 62
Modell Schneidbereich mm Sauerstoffdruck bar Art.-Nr. VE EUR KS
6290-NFF1 6- 25 2,5-35 1201710 114 1 19,90 o 1601
6290-NFF2 25- 50 3,0-4,0 1201710 115 1 19,90 e [ 601
6290-NFF3 50- 75 3,0-45 1201710 116 1 19,90 e [ 601
6290-NFF4 75 - 150 35-55 1201710 117 1 19,90 e 601
6290-NFF5 150 - 200 45-55 1201710 118 1 19,90 e [ 601
6290-NFF6 200 - 300 5,0-6,5 1201710 119 1 19,90 e 601
[(-] Fugenhobeldiise
mﬁ Gasart: Propan/Erdgas
/\",3 fr die Modelle 142, 42 und 62
{ N Modell Hobelbe- Sauerstoff-  Propan/ Form Art.-Nr. VE EUR KS
e reich mm druck bar Erdgasdruck
bar
6290-GG1 3x 6 2,5 0,015-0,2 gebogen 1201710 120 1 72,50 e 608
6290-GG2 5x10 815} 0,015-0,2 gebogen 1201710 121 1 72,50 e [ 608
6290-GG3 6x13 3,5 0,015-0,2 gebogen 1201710 122 1 72,50 e 608
6290-GG4 10x19 4,0 0,015-0,2 gebogen 1201710 123 1 72,50 e [ 608
6290-GGST1 3x 6 2,5 0,015-0,2 gestreckt 1201710 124 1 72,50 e L6038
6290-GGST2 5x 10 &% 0,015-0,2 gestreckt 12 01710 125 1 72,50 e L6038
6290-GGST3  6x 13 3,5 0,015-0,2 gestreckt 1201710 126 1 72,50 e 608
6290-GGST4 10x 19 4,0 0,015-0,2 gestreckt 12 01710 127 1 72,50 e L6038
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

Handschneidbrenner 242-M [(‘]
stabile Bauart - die gasefliihrenden Rohre verlaufen in Dreieck- Anordnung bis zum geschmiedeten mﬁ
Brennerkopf - ,, Easy One"”- Schneidsauerstoffhebel - Gleichdruckmischer - maximale Sicherheit fir

den Anwender, da nahezu riickschlagfrei = T gy

passende Schneiddlisen mit Blocksitz: 12 01 710 130-12 01 710 136
passende Fugenhobeldisen mit Blocksitz: 12 01 710 137 -12 01 710 142

Brennerkopf © Bauldnge ca. Gasart Gewicht kg Art.-Nr. VE EUR KS
mm

90 470 Acetylen 1,6 1201710 128 1 297,50 e 601

70 935 Acetylen 2,0 1201710 129 1 373,20 e L601

Schneiddiise [ ]
mit Blocksitz @
Gasart: Acetylen

flr Handschneidbrenner Modell 242-M

Modell Schneidbereich ~ Sauerstoffdruck  Acetylendruck Art.-Nr. VE EUR KS
mm bar bar
1511-AG1 3- 10 2,0-3,0 0,5 1201710 130 1 26,80 e 601
1511-AG2 10- 25 4,0-5,0 0,5 1201710 131 1 26,80 ® 601
15611-AG3 25- 40 6,0-7,0 0,5 12 01710 132 1 26,80 e 601
1511-AG4 40- 60 6,0-7,0 0,5 1201710 133 1 26,80 e 601
1511-AGb 60 - 100 55-7,0 0,5 12 01710 134 1 26,80 ® 601
1511-AG6 100 - 200 55-7,1 0,5 12 01 710 135 1 26,80 e L601
1511-AG7 200 - 300 55-7,2 0,5 1201710 136 1 26,80 e 601

Fugenhobeldiise
mit Blocksitz :@:

Gasart: Acetylen p

fir Handschneidbrenner Modell 242-M

Modell Hobelbe- Sauerstoff-  Acetylen- Form Art.-Nr. VE EUR KS gebogen
reich mm druck bar druck bar
1511-H1 3x 6 4,0-5,0 0,5 gebogen 1201 710 137 1 81,00 e 601
1511-H2  5x10 50-6,0 05 gebogen 1201710 138 1 81,00 o L601 ‘g—;:#
1511-H3 6x13 6,0-7,0 0,5 gebogen 1201710 139 1 81,00 e 601 !
1511-HST1  3x 6 4,0-5,0 0,5 gestreckt 12 01710 140 1 81,00 e L601 gestreckt
1511-HST2  5x 10 5,0-6,0 0,5 gestreckt 1201710 141 1 81,00 e 601
1511-HST3  6x 13 6,0-7,0 0,5 gestreckt 12 01 710 142 1 81,00 e 601
Handschneidbrenner 250 ~ -
gem. EN ISO 5172 - stabile Bauart - die gasefiihrenden Rohre verlaufen in Dreieck- Anordnung E‘“'s_z

bis zum geschmiedeten Brennerkopf - einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der

gasemischenden Duse - Brennerkopf und Handrader der Ventile aus Messing - Ventilspindel aus 'l=d=hil_'

rostfreiem Stahl

— .
passende Schneiddisen (Acetylen): 12 01 710 148-12 01 710 154 Y ¢ F )

passende Schneiddlsen (Propan): 12 01 710 155-12 01 710 161
passende Fugenhobeldisen (Acetylen): 12 01 710 167-12 01 710 172
passende Schrottschneiddisen (Propan): 12 01 710 162-12 01 710 166

Andere Ausflihrungen auf Anfrage lieferbar

Brennerkopf © Bauldnge ca. mm Gasart Art.-Nr. VE EUR KS

90 460 gasemischend 1201710 144 1 327,50 e 608
70 835 gasemischend 12 01710 145 1 423,90 e | 608
90 460 gasemischend 1201710 146 1 327,50 e L601
70 835 gasemischend 12 01 710 147 1 395,30 e 601
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Handschneidbrenner und Diisen

)

-

Schneiddiise gasemischend
Gasart: Acetylen

[

Modell Schneidbereich ~ Sauerstoffdruck  Acetylendruck Art.-Nr. VE EUR KS
mm bar bar
8290-AG1 3- 10 2,0-3,0 0,5 1201710 148 1 24,00 e 601
8290-AG2 10- 25 25-35 0,5 12 01710 149 1 24,00 e 601
8290-AG3 25- 40 3,0-4,0 0,5 12 01 710 150 1 24,00 e 601
8290-AG4 40- 60 35-45 0,5 12 01 710 151 1 24,00 e 601
8290-AG5 60 -100 4,0-5,0 0,7 12 01 710 152 1 24,00 e 601
8290-AG6 100 - 200 5,0-6,0 0,7 12 01710 153 1 24,00 e 601
8290-AG7 200 - 300 55-6,5 1,0 1201 710 154 1 24,00 e 601
[(‘] Schneiddiise gasemischend
'u"'"s Gasart: Propan/Erdgas
S
Modell Schneidbereich  Sauerstoffdruck  Propan/Erdgas- Art.-Nr. VE EUR KS
mm bar druck bar
8290-PM1 3- 10 2,0-3,0 0,3 12 01 710 155 1 24,00 e 601
8290-PM2 10- 25 3,0-45 0,3 12 01 710 156 1 24,00 e (601
8290-PM3 25- 40 4,0-5,0 0,3 12 01 710 157 1 24,00 e 601
8290-PM4 40- 60 45-55 0.3 1201710 158 1 24,00 e (601
8290-PM5 60 - 150 5,5-6,0 0,3 1201 710 159 1 24,00 e 601
8290-PM6 150 - 300 55-6,5 0.3 12 01710 160 1 24,00 e 601
8290-PM7 300 - 500 6,5-85 0,4 1201710 161 1 24,00 e 601
(- Schrottschneiddiise mit Kiihlsauerstoffbohrung
"‘_)'""s Gasart: Propan/Erdgas
R 1 o125
Modell Schneidbereich  Sauerstoffdruck  Propan/Erdgas- Art.-Nr. VE EUR KS
mm bar druck bar
8290-HPC1 0- 50 35- 45 1,0 1201 710 162 1 34,80 e 601
8290-HPC2 50 - 100 45- 55 1,0 12 01710 163 1 34,80 e 601
8290-HPC3 100 - 200 65- 75 1,0 1201710 164 1 34,80 e 601
8290-HPC4 200 - 300 75- 85 1,0 12 01710 165 1 34,80 e L6017
8290-HPC5 300 - 500 11,5-12,56 1,0 12 01710 166 1 34,80 e 601
(‘ Fugenhobeldiise gasemischend
:"‘,_)""s: Gasart: Acetylen
@ fir Modell 250
gebogen Modell Hobelbe- Sauerstoff-  Acetylen- Form Art.-Nr. VE EUR KS
reich mm druck bar druck bar
8290-FAG1 3x 6 4,0-5,0 0,5 gebogen 12 01710 167 1 81,00 e 601
8290-FAG2 5x10 5,0-6,0 0,5 gebogen 12 01710 168 1 81,00 e (601
8290-FAG3 6x13 6,0-7,0 0,5 gebogen 1201710 169 1 81,00 e 601
gestreckt 8290-FAGST1 3x 6 4,0-5,0 0,5 gestreckt 1201710 170 1 81,00 e 601
8290-FAGST2 5x 10 5,0-6,0 0,5 gestreckt 1201710171 1 81,00 e 601
8290-FAGST3 6x 13 6,0-7,0 0,5 gestreckt 1201710 172 1 81,00 e 601
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Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD -
GroRBe | / CUTWELD - GroRe Il /

CUTWELD - GroRe Il / CUTWELD - GréRe IV
die Rohrbrennschneidmaschine CUTWELD
zeichnet sich durch héchste Flihrungs-und
Schneidgenauigkeit, exzellente Schnittqualitat
sowie einen robusten und kompakten

Aufbau aus - mit Hilfe der Winkelskala am
Brennerhalter ermdglicht die CUTWELD
Schragschnitte bis 45° - dulRerst einfache und
schnelle Montage - exakte Zentrierung und
Fixierung durch die spezielle Spannvorrichtung -
sehr hohe Fihrungs- und Schneidprazision

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Rohrbrennschneidmaschinen
fir elektrischen Antrieb: -
Schneidgeschwindigkeit stufenlos regulierbar :@:
von 0-700 mm/min mittels Potentiometer
an der Fernbedienung - Wahl der
Schneideinrichtung links oder rechts an der
Fernbedienung - exzellente Schnittqualitdt
durch konstante Schneidgeschwindigkeit
Lieferumfang: 3 Schneiddusen,

Bedienungsanleitung

Bitte bei Bestellung Gasart (Acetylen/Propan)
angeben!

1201711785

1201711786

1201711787 1201711788

Modell Rohr-@ mm  Schneidbereich  Schneidge- Netzspannung Gewicht kg Art.-Nr. VE EUR KS
mm schwindigkeit VAC
CUTWELD mit manuellem Antrieb
GroRe | 70- 120 3-50 8,7 1201711785 1 1614,90 e [ 607
GroRe Il 110- 260 3-50 13,2 1201711 786 1 1859,60 e [ 607
GroRe Il 250- 410 3-50 15,4 1201711787 1 2000,30 e [ 607
GroRe IV 600 - 1000" 3-50 9,8 1201711788 1 1908,90 e L607
CUTWELD mit elektrischem Antrieb
GroRe | 70- 120 3-560 0-700 230 13,7 1201711789 1 3383,10 e [ 607
GroRe Il 110- 260 3-50 0-700 230 18,2 1201711 790 1 3682,40 e [ 607
GroRe Il 250- 410 3-50 0-700 230 20,4 1201711791 1 3819,90 e [ 607
GroRe IV 600-1000" 3-50 0-700 230 14,8 12 01711 792 1 3729,60 e [ 607
" mit Stahlband
Stahlband
fur GroRe IV :( "‘“"")5:
fur Rohr-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
400- 600 1201711793 1 152,30 e L607
600 - 1000 12 01 711 794 1 183,00 e 607
900 - 1300 1201711795 1 218,70 e | 607
1200 - 1600 12 01 711 796 1 255,90 o 607
Schneiddiise (‘
fr Gasart Acetylen m)s
Schneidbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS
3- 20 1201711 797 1 28,00 e [ 607
20- 50 12 01711 798 1 28,00 e [ 607
50 - 100 1201711799 1 28,00 e [ 607
Heizdise
fir Gasart Propan
Ausfiihrung Art.-Nr. VE EUR KS
& fur Gasart Propan 12 01711 808 1 21,40 o 607
=
=
= Schneiddiise [ ]
g fur Gasart Propan @
(=]
_E’ Schneidbereich mm Art.-Nr. VE EUR KS —
3 3- 20 1201711 809 1 21,40 o L607
.:%) 20- 50 1201711814 1 21,40 e | 607
% 50 - 100 1201711819 1 21,40 e [ 607
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schneid- und SchweiRmaschinen

KOIKE - tragbare Schneid- und SchweifSmaschinen

Lieferumfang

Brennschneidmaschine Handy Auto Plus

Fiihrungsrad zum Senkrechtschneiden

Fiihrungsrad zum Fasenschneiden

HANDY AUTO PLUS
Handschneidbrenner mit
integriertem Antriebssystem

Die Handy Auto Plus ist ein Handschneidbrenner mit integriertem
Antriebssystem, Zundeinrichtung und Start-Stop-Funktion fur die
Vorwarmflamme. Dadurch sind Schneidarbeiten aller Art und in jeder
Form maoglich und somit erreicht man héchste Qualitat beim Senk-
recht-, Fasen-, Kreis- oder Formenschneiden.

Die Maschine kann sowohl an horizontalen als auch an vertikalen
Flachen, an Winkeleisen, H-Tragern und Rohren eingesetzt werden.

Da das Gewicht der Handy Auto nur 3,5 kg betragt, ist sie genauso
leicht anzuwenden wie ein einfacher Handschneidbrenner.

e Automatische Ziindfunktion

o Start-Stop-Funktion fiir die Vorwarmflamme
¢ Hervorragende Schneidqualitat

*  Schneidarbeiten in jeder Position

¢ Hohe Genauigkeit und Effizienz

*  FEinfacher und schneller Zubehdrwechsel

Technische Spezifikationen

Kreisschneideinrichtung (30-120 mm @) Schneidbereich 330 mm

Filhrungshebel Schneidgeschwindigkeit 150-530 mm /min

Schneiddiisen (5-30 mm Materialstérke) Antrieb Transistorsteuerung /Friktionsantrieb
Anschlusskabel (5 m) Spannung 230 VAC/12VDC

Werkzeugset Gesamtlange 500 mm

Bedienungsanleitung Gasarten Acetylen, Propan, Erdgas und Mappgas
Transportkoffer Gewicht 3,5 kg

IK-12 BEETLE
Hochwertige, motorbetriebene
Handbrennschneidmaschine

Die IK 12 Beetle ist eine hochwertige, motorbetriebene Handbrenn-
schneidmaschine. Alle Schneidformen (Senkrecht-, Kreis- und Fasen-
schneiden) lassen sich leicht vom Anwender durchfiihren.

Ein Kupplungshebel garantiert eine problemlose Positionierung der
Maschine, durch Verstellen des Brennerhalters sind Fasenschnitte an
der Unterkante des Bleches méglich. Ein Zahnstangen- und Ritzelan-
trieb ermdglicht eine indviduelle Positionierung des Maschinenbren-
ners (Y- und Z- Achse).

¢ Richtungsfunktionen (Vorwdrts, Riickwarts, Stop) werden mit nur einem
Bedienelement betatigt

«  Der Antrieb mit Konussystem (stufenlose, mechanische Anderung des Vorschubs)
gewahrleistet eine konstante und stabile Maschinenbewegung

e Geringes Gewicht 9.5 kg (leichte/r Handhabung und Transport)

*  Die Ausriistung mit zwei Maschinenbrennern ermdglicht Parallel- und Y-Fasenschneiden

Technische Spezifikationen

Schneidbereich 3150 mm

Schneidgeschwindigkeit 150-880 mm /min

Antrieb Konussystem, stufenlos regelbar
Lieferumfang Spannung 42V /115V /230 VAC
Brennschneidmaschine 1K-12 Beetle Gesamtlange 480 mm
Schneiddiisen (5-30 mm Materialstérke) Spurbreite 140 mm
Anschlusskabel (5 m) Gasarten Acetylen, Propan, Erdgas und Mappgas
Bedienungsanleitung Gewicht 9,5 kg
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schneid- und SchweiRmaschinen

PNC-12 EXTREME
Mobile CNC-Schneidmaschine in
Autogen- oder Plasma-Ausfiihrung

Die innovative PNC-112 EXTREME ist der Einstieg in die Welt des
CNC-Scheidens. Aufgrund der Kompaktheit und Portabilitat ist die Ins-
tallation der Maschine kinderleicht und ohne Messwerkzeuge durch-
fUhrbar. Die robuste Konstruktion erméglicht genaue Schnittergebnis-
se und die integrierte CNC-Steuerung ein Optimum an Flexibilitat far
zahlreiche Schneidanforderungen.

Technische Spezifikationen

Typ Type-1015 Type-1530
Effektive Schneidbreite 1.000 mm 1.500 mm
Effektive Schneidlange 1.500 mm 3.000 mm
Transversaler Ausleger, Lange 1.900 mm 2.400 mm
Liongitudinale Schiene, Lange 2.050 mm 3.540 mm
Positioniergeschwindigkeit 4.000 mm/min.
Max. Schneidgeschwindigkeit 3.000 mm/min.
Antrieb X/Y Linearfiihrung,
Zahnstangen & Ritzel
Eingangsstrom 200 - 240 VAC, 50/60 Hz
Autogenausfiihrung
Autogenpaket 1 x motorisierter Lifter mit Magnet-
ventilen & KOIKE Maschinenbrenner
Schneiddicke 5-100 mm
) ) - Plasmaausfiihrung

* Flexible und mobl!e.CNC-Schneldlo§ung Brennersteuerung Initialhdhensetzeinrichtung, Lichtbogen-

e Plug and Cut — minimaler Installationsaufwand . e

* Integrierte, einfach zu bedienende CNC-Steuerung hohenregelung, Kollisionsschutz

L ) Plasma-System Luft-Plasma, 35 mm Brennerdurchmesser

e Kompatibel zu den meisten Luft-Plasma Systemen am Markt CNC-Steuerung

Lieferumfang CNC Typ KOIKE D420

CNC-Schneidmaschine PNC-12 EXTREME Display 7 Farb-LCD

CAD/CAM-Softwarepaket Programmierung Manuell MDI oder per USB-Stick (bis zu 16GB)

KOIKE D7 Schneiddiisen (Autogenausfiihrung) Datenformat EIA-Format

Bedienungsanleitung Vorinstallierte Formen 45 Muster

Werkzeugset CNC-Funktionen Rotation, Zum Lochstechpunkt, Skalieren usw.

Transportkoffer CAD/CAM-Software Im Paket: FidDef8 (CAD) und PNC-CAM
EDGE-CUT

Kompakte, schienenlose Autogenbrennschneid-
maschine fiir Senkrecht- und Fasenschnitte

Die schienenlose EDGE-CUT wurde in Zusammenarbeit der Schiff-
bauindustrie konzipiert, um schnell und effektiv Schweinahte an
Plattenrandern vorzubereiten.

Die EDGE-CUT flihrt senkrechte sowie einfache und doppelte Fasen-
schnitte (1,Y,X,V,X) effektiv und prazise aus, ohne aufwendig Fuh-
rungsschienen zu montieren.

Die Maschine besitzt einen perfekten Warmeschutz, bestehend aus
einer Warmeddmmung und einem Umluftgeblase im Inneren. Zusétz-
lich ist ein doppeltes Hitzeschild im Bereich des Maschinenbrenners
montiert.

e Schienenlose Fasenschnitte oben und unten am Plattenrand mit bis zu 45°

e Hdchste Qualitdt beim automatischen Brennschneiden durch konstante und genaue
Maschinenbewegung

»  KOIKE Schnappverschlufventile ermdglichen das Speichern der Gaseeinstellungen und
schnelles Ein- und Ausschalten der Flamme

e Vorwarts, Riickwarts und Geschwindigkeitsregelung

e Auch fiir handgefiihrte Konturen und Kreise

Technische Spezifikationen

Schneidbereich bis zu 50 mm

Schneidgeschwindigkeit 100-1000 mm/min

Antrieb IC-Steuerung, stufenlos regelbar
Lieferumfang Warmeschutz Doppeltes Hitzeschild
Brennschneidmaschine EDGE-CUT Spannungsversorgung AC42V/DC24V
Schneiddiisen (5-50 mm Materialstérke) Gesamtldnge 380mm
Anschlusskabel (5 m) Gasarten Acetylen, Propan, Erdgas und Mappgas
Bedienungsanleitung Gewicht 12,5 kg
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Schneid- und SchweiRmaschinen

IK-12 MAX 3 / IK-12 MAX 3 W
Schneiden und Schweifden auf
hochstem Niveau

Die IK 12 Max 3 ist das Premiumprodukt unseres Sortiments! Diese
motorbetriebene Handbrennschneidmaschine erméglicht, neben
dem Brennschneiden, auch Plasmaschneiden und automatisiertes
Schweien auf héchstem Niveau. Die drei Haupteinheiten (Maschi-
nenkorper, Brennerset und Laufschienen) werden, ebenso wie das
Zubehor, als unabhangige Elemente aufgefiihrt. Somit konnen Sie
sich die Maschine individuell zusammenstellen.

Der von uns entwickelte Antrieb mit Doppelkonussystem halt den
Motor in einem konstanten Drehzahlbereich (1500 U/min.).
Probleme mit Uberhitzung oder mit schwankenden Spannungen
gehoren somit der Vergangenheit an.

¢ Ausgezeichnete Handhabung

¢ Unerreicht robust und hitzebestandig

e GleichméBiger Antrieb mit enormer Zugkraft durch gut ausbalancierten Schwerpunkt
e Sehr hohe Betriebsstundenzahl (iiber 5000 Std.) dank des Doppelkonusantriebs

*  Einfache Wartung

e Vorschub (80-800 mm/min.) High Speed (240-2400 mm/min.)

e Hitzeschutzschild an der Schneidseite und in der Bodenplatte

e Brennschneiden, Plasmaschneiden und automatisiertes Schweifen

Technische Spezifikationen

Schneidbereich 0,5600 mm

Vorschub (Standardtyp) 80-800 mm /min

Vorschub (High Speed) 2402400 mm /min

Antrieb Doppelkonussystem, stufenlos regelbar
Lieferumfang Spannung 42V /115V /230 V AC
Grundmaschine 1K-12 Max 3 Gesamtlange 430 mm
Anschlusskabel Spurbreite 140 mm
Werkzeugset Gasarten Acetylen, Propan, Erdgas und Mappgas
Bedienungsanleitung Gewicht 10,0 kg

IK-72T

Brennschneidmaschine fiir dreidimensionale
Schnitte

Die IK-72 T ist eine tragbare automatische Brennschneidmaschine
flr alle Positionen (dreidimensional). Es gibt drei verschiedene Arten
von Schienen.

Die 1D Schiene aus Aluminium erlaubt das Schneiden ebener
Flachen. Das Schienensystem 2D/3D aus Hartgummi, mit flexiblen
Stahlrohren im Inneren, ermdéglicht Schnitte in der zweiten

und dritten Dimension.

Alle Schienen besitzen Befestigungsmagnete, die Schnitte in
vertikaler und horizontaler Lage zulassen. Das geringe Gewicht
(4,5kg) und die hervorragende Mechanik (Zahnstangen/Ritzelantrieb
und seitliche Fuhrungsrollen) sorgen fir ausgezeichnete Schnitt-
genauigkeit.

*  Drei Schienenarten fiir einen umfangreichen Arbeitsbereich
* Einfache Bedienung

¢ Hervorragende Mechanik

o Ausgezeichnete Schnittgenauigkeit

Technische Spezifikationen

Lieferumfang Schneidbereich 550 mm

Brennschneidmaschine IK-72 T Schneidgeschwindigkeit 150-700 mm

Schneiddiisen (5-30 mm Materialstarke) Antrieb PWM

Anschlusskabel (5 m) Spannung 42V /115V / AC

Werkzeugset Gasarten Acetylen, Propan, Erdgas und Mappgas
Bedienungsanleitung Gewicht 45 kg

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.
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Lotgerat zum Weichléten

Lieferumfang:

- kompletter Lotkolben mit Kupferstlick 350 g

- Kleinstflasche mit Fuld

- Kleindruckregler Mini ohne Manometer

- 1,5 m HD-Schlauch mit beidseitiger Uberwurfmutter G 3/8"” LH
- Brennerschltssel

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 086 1 212,20 » L632

Weichlottechnik

222 KAYSER

w«t“ :
—

Lotkoffer zum Weichloten

mit Kleinstflasche fir Propan
Lieferumfang:

- Lotkolben mit Kupferstlick 350 g

- Loteinsatze Gr. 3,5 und 7

- Umflllstutzen

- Kleindruckregler Mini onne Manometer
- Farbabbrenner 32 und 64 mm )

- HD-Schlauch 1,5 m, beidseitig mit Uberwurfmutter G 3/8" LH
- Brennerschlissel

- Gasanzlnder

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. VE EUR KS
40 00 872 100 1 434,00 » L632

222 KAYSER

Lotkolben zum Weichloten
bestehend aus: Handgriff, Hammerlotkolben 350 g, Kolbenbrenner, Kolbenhalter, Windschutz

eSe KAYSER

=y

Anschluss Art.-Nr. VE EUR KS
G3/8" LH 40 00 872 076 1 74,60 » 1632
Lothandgriff [ L] ] KAYSER

Holzgriff mit drehbarem Schlauchanschluss - regulierbarer Luftdrehschieber

ey

Anschluss Art.-Nr. VE EUR KS
G3/8" LH 40 00 872 080 1 41,30 » 1632
Kupferstiick oce KAYSER

far Lothandgriff (Art.-Nr. 40 00 872 080)

Gewicht g Aufnahmeschaft-Stahlstift-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
350 7 40 00 872 082 1 21,10 » 1632

-

Kolbenhalter
zur Aufnahme Kupferstick (Art.-Nr. 40 00 872 082) - fir Lothandgriff (Art.-Nr. 40 00 872 080)

222 KAYSER

M 4

Art.-Nr. VE EUR KS

40 00 872 083 1 10,00 » L632
Knolb.(::nbrennler oS0 KAYSER
far Lothandgriff (Art.-Nr. 40 00 872 080) ﬁ
Anschlussgewinde mm Art.-Nr. VE EUR KS
M 15 x 1 40 00 872 081 1 9,30 » L632

N4
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Hartlottechnik

KAYSER

Propan-Hartlot-Garnitur

Lieferumfang:

- Propan-Brenner-Handgriff
- Kleindruckregler Mini mit Kombi-Anschluss und Manometer
- Hartloteinséatze Gr. 12, 14, 17, 20

- Brennerschlissel
- Gasanzlinder

- Lotkolbenaufsatz mit 350-g-Hammerlotkolben
- HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurfmuttern G 3/8” LH x 1,5 m

Lieferung im Stahlblechkasten

Inhalt
10-tlg.

Art.-Nr.
40 00 872 096

VE
1

EUR KS
323,00 » L632

== KAYSER

Propan-Brenner-Handgriff
flr Hart- und Weichlétarbeiten und zum Anwarmen - mit Hauptabsperrventil - Momenthebel und
innenregulierbarer Wachflammeneinstellung

Betriebsdruck bar Schlauchanschluss Anschlussgewinde Art.-Nr. VE EUR KS
mm
15-4 G3/8" LH M 14 x1 40 00 872 088 1 45,00 » 1632
oSe KAYSER P__ropan-Weichléteinsatz _
fir Propan-Brenner-Handgriff (Art.-Nr. 40 00 872 088)
Einsatzgrole fir Kupferrohrre  Anschlussge- Betriebsdruck Art.-Nr. VE EUR KS
bis @ mm winde bar
3 3 M 14 x 1 1,6-25 40 00 872 090 1 19,80 » 1632
5 M 14 x1 1,5-25 40 00 872 089 1 21,90 » 1632
oS0 KAYSER P_ropan-Hartlétset
" Lieferumfang:
. B - Propan-Brenner-Handgriff
P 4 _"-E U« - Kleindruckregler Mini mit Kombi-Anschluss und Manometer
a-'.?i - Hartléteinsatz Gr. 14
- Breitbrennereinsatz 64 mm
s y - HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurf-Mutter G 3/8" LH x 1,5 m
0; Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
5-tlg. 40 00 872 094 1 130,60 » L632

222 KAYSER

-

&%

Propan-Kleinstflasche
nahtlos gezogene Stahlflasche mit Standfuf3, Ventil und Aufhdngehaken - vom Benutzer selbst
beflllbar mit Umflllstutzen (Art.-Nr. 40 00 872 099)
Lieferung ohne Fiillung und Umfiillstutzen

Inhalt g
425

Anschluss
G3/8" LH

Art.-Nr.
40 00 872 098

VE Grundpreis / EUR

1

259,53/ kg

EUR KS
110,30 » 1632

3/28
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Anwarmbrenner
Umfﬁllstqtzen ) _ . _ ' oSe KAYSER
aus Messing - zur Befillung der Kleinstflasche aus grofRen Propangasflaschen - einerseits mit
Fligelmutter G 3/8"” LH fur Kleinstflasche - andererseits mit Kombi-Anschlussgewinde W 21,8 x Fip
1/4" LH
fur Flaschengrofie kg Anschluss Art.-Nr. VE EUR KS
5,11 + 33 G 3/8" LH/W21,8 x 1/4" LH 40 00 872 099 1 16,60 » 1632
Propan-Anwérmbrer_?ner-Set . eSe KAYSER
besonders geeignet fir Handwerk und Industrie (z. B. Dachdecker) - Brennerkopf komplett
aus Edelstahl - Propan-Handgriff mit Hauptabsperrventil, Momenthebel und innen regulierbare
Weichflammeneinstellung - Verbindungsrohr mit Ablagevorrichtung 600 mm lang - mit 10-m-HD-
Schlauch 4 x 4 - beidseitig G 3/8"LH
Betriebsdruck Brennerkopf-&  Gasverbrauch Schlauchléan- Art.-Nr. VE EUR KS
bar mm kg/h gem h S
1,5 60 5 10 40 00 872 031 1 140,50 » L632
Bezeichnung Art.-Nr. VE EUR KS
Propan-Kleindruckregler 40 00 872 101 1 33,40 » 1632
Anwarmbrenner-Set Lomat Piezo - Propan CCR rhona
Security in action

Lieferumfang: mit Piezo-Zinder - komplett mit Regler und Schlauchbruchsicherung - mit Skala und
5-m-HD-Schlauch DN 6,3 - regelbar 1 - 4 bar

Brennerkopf-@ mm Leistungsabgabe bei  Gasverbrauch bei 4,0 Art.-Nr. VE EUR KS
4,0 bar kW/h bar kg/h
60 126,2 9.8 40 00 872 029 1 33,40 » 1621

Propan-Hochleistungsbrenner-Set Pro 88 HSB 3460-60/850 mm

mit 5 m Propanschlauch und 4 bar Druckregler mit SBS - besonders geeignet fiir Handwerk und
Industrie (z.B. Dachdecker) - Brennerkopf aus Edelstahl - sehr handlicher Propan-Handgriff mit
Hauptsperrventil

EUR KS
119,00 » E690

Art.-Nr. VE
10 00 872 024 1

Brennerkopf-@ mm Leistung kW
60 114

Lange mm
850

SIEVERT.

Tragbare Hartlétgarnitur Euromat Multi
Steck-Anschluss

Lieferumfang:

Handgriff mit Piezo-Zinder,

Turbobrenner 17 mm,

HD-Schlauch 2,0 m, LH 3/8",

Kleinregler fest eingestellt auf 2,0 bar,
Kleinstflasche 425 g Fullmenge,
Aufhangehaken

Art.-Nr. VE
12 01711 747 1

EUR KS
348,00 e 1620

Ausflihrung
6-teilig

CCR rhona

Security in action

NW4
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Hart-/Weichlotgarnitur

CCR rhona

Security in action

Hart-/Weichlotgarnitur Euromat Multi

Steck-Anschluss
Lieferumfang:

Handgriff mit Piezo-Zinder,

Punktbrenner 5 mm,

Punktbrenner 11 mm,
Turbobrenner 13 mm,
Turbobrenner 17 mm,
Turbobrenner 22 mm,
HD-Schlauch 2,0 m, LH 3/8",

Regler 2,0 bar, fest eingestellt mit Schlauchbruchsicherung fir 5 + 11 kg Flaschen,

Gabelschlissel,
Stahlblechkasten

Ausfihrung
10-teilig

Art.-Nr.

1201711748

VE

1

EUR
696,10 e 620

KS

CCR rhona

Security in action

Griffstiick Euromat-Multi

Piezo-Ziindung und Momenthebelventil mit Arretierung - kombiniertes Hauptabsperr- und

Regulierventil - drehbarer Schlauchanschluss - Abstellbligel - Steck-/Rast-Mechanik als

Brenneranschluss - Brennereinsatz um 360° drehbar

Durchflussleistung
max. g/h

60

Gasdruck bar

max. 4

Schlauchanschluss

G3/8LH

Art.-Nr.

1201711734

VE

1

EUR

KS

127,40 o 1620

CCRC rhona

Security in action

Turbobrenner / Punktbrenner / Schrumpfbrenner Euromat Multi

passend zu Griffstlick Euromat Multi - Steck-Anschluss - Brennereinsatz um 360° im Handgriff

drehbar - Gasdruck 1,5 bis 2,0 bar

Turbobrenner
Gasaustritts-@ mm Gasverbrauch bei Leistungsabgabe bei Art.-Nr. VE EUR KS
2,0 bar g/h 2,0 bar kW/h
,.f’f Turbobrenner
" 13 110 1,43 1201711735 1 78,90 e 620
i 15 180 1,55 1201711736 1 79,40 e (620
Punktbrenner 17 320 2,86 1201711737 1 79,90 o L620
19 415 4,89 1201711738 1 81,00 e [ 620
22 510 6,58 1201711739 1 82,00 e L620
Punktbrenner
3 41 0,63 1201711 740 1 81,00 e [ 620
5 120 1,55 1201711 741 1 74,20 e [ 620
Schrumpfbrenner 7 222 2,86 12 01 711 742 1 74,20 o 620
9 380 4,89 12 01711 743 1 74,20 e [ 620
11 511 6,58 1201711744 1 80,30 e [ 620
Schrumpfbrenner
22 424 5,46 1201711745 1 85,50 e 620
30 985 12,7 12 01711 746 1 87,00 e [ 620
3/30 N4
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Security in action

Gasflul
Eingang 21,8x1/14"L.h.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Funktionsprinzip Propanregler
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Ausgang 3/8"1.h.
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Handrad - Stellfeder
Der Regler (Druckminderer) ist eine membrangesteuerte Regelein- Hinweis!
heit, die einen variablen Flaschendruck Eine Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheitseinrichtung, die bei

in einen konstanten Arbeitsdruck reduziert. Uber ein Handrad kann  gagaystritt automatisch schlieRt, wenn eine bestimmte Durchfluf-
der bendtigte Arbeitsdruck eingestellt werden. Einstellbare Regler menge iberschritten wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung

missen ein Manometer oder eine Skalierung an der Einstell- d haeschalteter Schlauchbruchsich st o
schraube zwingend vorweisen (Forderung nach DIN 4811). ?OGE rz]l?i/e%?:ﬁr;n:e et LTS

Regler, die diese Forderung nicht erfiillen, sind nicht mehr Den Regler an die Flasche anschlieRen, den Schlauch an Regler und
zugelassen und deren Zulassung wird auch nicht weiter verldngert Brenner anschlieRen.

L e ot Destehen), Druckreglen i Propanflashiy Flaschenventil 6ffnen und Druckknopf der Schlauchbruchsicherung

mit einen Rauminhalt gréRer 1

400 mm sind mit einer Schlauchbruchsicherung (integriert im Regler

Literupd sinir Sehiauchiango gy driicken, damit der Gasstrom gedffnet wird.

oder nachgeschaltet) auszuriisten. Vor jedem Arbeitsbeginn ist die Schlauchbruchsicherung durch

(BGV D 1§10, vorm. VBG 15).

Knopfdruck zu aktivieren.
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Aufbau und Funktionsweise einer Schlauchbruchsicherung

GCR rhona

Security in action

Entriegelungsknopf

Schlauchbruchsicherungen (SBS) arbeiten als feder-
gesteuertes Sicherungssystem. Bei Druckbeaufschla-
gung mit Propan schlieBt die Sicherung. Zum Offnen
der SBS wird der Entriegelungsknopf gedriickt, dann
herrscht ein Druckgleichgewicht. Damit die Sicherung
in gedffenetem Zustand bleibt, wirkt dem Gasstrom
eine zusatzliche Federkraft entgegen. Kommt es zu
einer Schlauchbeschadigung, fallt der Gegendruck in
der SBS, und der Gasdruck der Eingangsseite wird
gréBer als der der Ausgangsseite. Es kommt zu einem
Ungleichgewicht, der GasfluB wird gestoppt. Nach
Beseitigung der Fehlerquelle kann die SBS wieder
geoffnet werden. Die Durchgangsleistung der SBS muf3
immer hoher liegen als die der eingesetzten Brenner.

Anschluss am Regler
3/8"L.h.

GasfluB3, Eingang

Ausgang / Schlauchanschluss 3 / 8" I.h.

Hinweis!

Die Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheits-
einrichtung, die den GasfluB automatisch schlieBt,
wenn eine bestimmte DurchfluBmenge Uberschritten
wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung oder
nachgeschalteter Schlauchbruchsicherung ist wie folgt
zu verfahren:

Den Regler an die Flasche anschlieBen, den Schlauch
an Regler und Brenner anschlieBen. Das Flaschenventil
6ffnen und den Druckknopf der Schlauchbruch-
sicherung driicken, damit der Gasstrom geéffnet wird.

Dieser Vorgang ist beim Ldsen einer Schlauchver-
bindung am Brenner oder Griffstlick zu wiederholen.

3/32
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Regler mit Schlauchbruchsicherung
passend zu 5 und 11 kg Flaschen - mit Profilmutter - DIN-DVGW geprft - fest eingestellt

Ausgangsan- Eingangsan- Leistungsabga-  Arbeitsbereich Art.-Nr. VE EUR KS

schluss schluss be kg/h bar

G3/8" LH W 21,8x1/14"  bis 3 1,5 1201711 635 1 47,60 e [ 620
LH

G3/8" LH W 21,8x1/14"  bis 4 2 12 01 711 637 1 47,60 e | 620
LH

Propanregler

CCC rhona

Security in action

Regler mit Skala und Schlauchbruchsicherung
passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprtift - Ausgangsdruck regelbar

Ausgangsan- Eingangsan- Leistungsabga-  Regelbereich bar Art.-Nr. VE EUR KS

schluss schluss be kg/h

G3/8" LH W 21,8x1/14"  bis 14 0,5 bis 4 1201711 639 1 61,80 e [ 620
LH

CCE rhona

Security in action

—
= -

Regler mit Schlauchbruchsicherung
passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW gepriift - Ausgangsdruck fest eingestellt -
Kombianschluss

Ausgangsan- Eingangsan- Leistungsabga-  Arbeitsbereich Art.-Nr. VE EUR KS

schluss schluss be kg/h bar

G3/8" LH W21,8x1/14" 14 4 1201711 640 1 48,40 e [ 620
LH

CCe rhona

Security in action

Regler mit Manometer und Schlauchbruchsicherung
passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprift - Ausgangsdruck regelbar

Ausgangsan- Eingangsan- Leistungsabga-  Regelbereich bar Art.-Nr. VE EUR KS

schluss schluss be kg/h

G3/8" LH W 21,8 x 1/14"  bis 14 0,5 bis 4 1201711 641 1 66,40 e 620
LH

CCE rhona

Security in action

N4
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Propanregler

22e KAYSER

Propan-Kleindruckregler Mini

ohne Manometer

Anschlussge- Durchflussleis-  Hinterdruck Schlauchan- Art.-Nr. VE EUR KS
winde tung max. kg/h  regelbar bar schluss
Kombi W 21,8x 6 05-4 G3/8" LH 40 00 872 101 1 33,40 » 1632
114" LH
G3/8" LH 6 05-4 G3/8"LH 40 00 872 102 1 33,40 » 1632
oSe KAYSER Pr_opan-KIeindruckregIer Mini
mit Manometer
Anschlussge- Durchflussleis-  Hinterdruck Schlauchan- Art.-Nr. VE EUR KS
winde tung max. kg/h  regelbar bar schluss
W21,8x1/14" 6 05-4 G3/8" LH 40 00 872 105 1 41,30 » L632
LH
G3/8" LH 6 05-4 G3/8" LH 40 00 872 106 1 41,30 » L632
oS0 KAYSER Propan-Kleindruckregler
. ohne Manometer
Anschlussge- Durchflussleis-  Hinterdruck Schlauchan- Art.-Nr. VE EUR KS
winde tung max. kg/h  regelbar bar schluss
W21,8x1/14" 18 05-6 G3/8"LH 40 00 872 103 1 48,40 » 1632
LH
oSe KAYSER Pr_opan-KIeindruckregIer
mit Manometer
Anschlussge- Durchflussleis-  Hinterdruck Schlauchan- Art.-Nr. VE EUR KS
1 winde tung max. kg/h  regelbar bar schluss ”
f Kombi W 21,8x 18 05-6 G 3/8 40 00 872 107 1 56,50 » L632
114" LH

222 KAYSER

Schlauchbruchsicherung

fiir Propangas - die Schlauchbruchsicherung verhindert den Gasaustritt bei Beschadigung oder
Losen der Schlauchleitung und schliefst den Gasdurchgang ab, sobald die vorgeschriebene
Betriebsmenge um 10 % Uberschritten wird - Wieder6ffnen von Hand - Eingang G 3/8” LH -

Ausgang G 3/8" LH

Durchflussleistung max. kg/h fur Betriebsdruck bar Art.-Nr. VE EUR KS
3 1,5 40 00 872 108 1 21,30 » L632
6 15 40 00 872 109 1 21,30 » 1632
74-12 05-4 40 00 872 110 1 21,30 » L1632
N WT - Druckminderer 200 bar
Wt nach DIN EN ISO 2503
Gasart Arbeits- Durch- Eingangs- Flaschen-  Ausgangs- Art.-Nr. VE EUR KS
druck flussleis-  druck bar  anschluss anschluss
max. tung max.
I/min
Argon / 30 200 W218x G1/4" 10 00 153 160 1 69,90 » 1606
Co, mit 114" RH RH
Ventil
Argon / 30 200 W218x G1/4" 10 00 153 161 1 69,90 » L606
Co, ohne 114" RH RH
Ventil
Sauerstoff 10 200 G3/4" G1/4" 10 00 153 162 1 69,90 » L606
RH RH
Propan 4 W218x G3/8"LH 10 00 153 163 1 69,90 » L606
1/14 " RH
Acetylen 1,5 Blgel G3/8" LH 10 00 153 164 1 69,90 » L606

3/34
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Acetylen-Druckminderer
nach DIN EN ISO 2503 - DIN-Control

Gasart Arbeitsdruck max. bar  Ausgangsanschluss Art.-Nr. VE EUR KS
Acetylen 1,5/25 3/8" LH 10 00 153 125 1 97,20 » L621

Druckminderer

CCE rhona

Security in action

Abbildung dhnlich

Flaschendruckminderer 200 bar - 1-stufig
nach DIN EN ISO 2503 - DIN-Control - mit Anschluss nach DIN 477-1

Gasart Arbeitsdruck Durchfluss-  Eingangs- Ausgangsan- Art.-Nr. VE EUR KS
max. bar leistung druck bar schluss ""
max.

Sauerstoff ~ 10/16 bis 200 G1/4 10 00 153 127 1 94,00 » 1621
Argon / CO, 30 bis 200 G1/4 10 00 153 128 1 94,00 » 1621
(Standard)

Argon/CO, 10/16 bis 200 G1/4 1201711177 1 94,00 e 620
Druckluft 10/16 bis 200 G1/4 1201711178 1 94,00 o 620
Stickstoff 10/16 bis 200 G1/4 1201711179 1 94,00 e (620
Formiergas 50 bis 200 G3/8L.h 1201711182 1 119,10 e (620
Propan 1,5/2,5 G3/8Lh 1201711183 1 89,50 e (620

CGCerhona

Security in action

10 00 153 127
Abbildung &hnlich

Flaschendruckminderer Flowmeter - 1-stufig

nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - DIN-Control - mit Flowmeter - mit Anschluss nach DIN
4771

Achtung: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert

CCe rhona

Security in action

F i

. G
b
=-

Gasart Durch- Ein- Flaschenanschluss ~ Ausgangs- Art.-Nr. VE EUR KS i !
flussleis-  gangs- anschluss I_
tung max.  druck bar |:l""""' ;
I/min - .=y =)

Argon/Co, 30 200 W21,80x1/14" RH G1/4" RH 10 00 153 129 1 257,40 » L6217 1_!- L L

Argon/Co, 16 200 W21,80x1/14" RH G 1/4" RH 10 00 153 130 1 257,40 » 1621 '_'-__i ‘

Stickstoff 30 200 W 21,80 x 1/14 G1/4 1201711723 1 257,40 e 620

Wasserstoff 30 200 W21,80x1/14" LH G3/8"LH 1201711724 1 257,40 e 620

Formiergas 50 200 W21,80x1/14" LH G3/8" LH 1201711725 1 257,40 e 620 -

Abbildung dhnlich

Dichtungen GCe rhona

fr Flaschendruckminderer 200 bar Securityinaction

Anschluss Gasart Material ~ Farbe Grolke Art.-Nr. VE EUR KS

Flaschendruck- Hochverd.-  Fiber rot 18x11,8x2 1201 711 250 10 3,00 e 620

minderer Gase

Flaschendruck- Hochverd.-  Polyamid  weilR 18x11,8x2 12 01 711 251 50 17,40 e [ 620

minderer Gase

Flaschendruck-  Propan Polyamid  weil} 19%x6,9x2 12 01 711 252 10 16,20 o 1620

minderer Kombi

Flaschendruckminderer 300 bar
DIN-Control - nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - 1-stufig - mit Handanschluss

Gasart Arbeits-  Durch- Eingangs- Flaschenan- Ausgangs- Art.-Nr. VE EUR KS
druck flussleis-  druck bar  schluss anschluss "
max. tung max.
bar
Sauerstoff ~ 10/16 300 W30x2- G1/4 1201711726 1 160,70 e 1620
@18,7/17,3
Stickstoff 10/16 300 W30x2- G1/4 12 01 711 727 1 169,40 e [ 620
@20,1/15,9
Argon/ Co, 30 300 W30x2- G1/4 1201711728 1 178,10 o 1620
©20,1/15,9
Druckluft 10/16 300 G1/4 1201711729 1 178,10 e 1620
Wasserstoff 10/16 300 W 30 x G3/8"LH 1201711730 1 160,70 e | 620
21h-0
20,8/15,2

CCerhona

Security in action

Abbildung &hnlich

N4
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Druckminderer

CCR rhona

Security in action

Flaschendruckminderer 300 bar Flowmeter

DIN-Control - nach DIN EN ISO 2503 und EN 13918 - mit Flowmeter - 1-stufig - mit Handanschluss

Achtung: Durchflussmenge wird am Absperrventil reguliert

Gasart Durchfluss-  Eingangs- Flaschenan-  Ausgangs- Art.-Nr. VE EUR KS
leistung druck bar schluss anschluss "
max. I/min
Argon/Co, 30 300 W30x2-0 G1/4 1201711731 1 300,00 e L620
20,1/15,9
Wasserstoff 30 300 W30x2lh G3/8"LH 12 01711732 1 300,00 e 620
-0 20,8/15,2
Formiergas 50 300 W30x2lh G3/8"LH 1201711733 1 310,80 o 1620
-020,8/15,2
GCe rhona Dichtungen
Securityin action fr Flaschendruckminderer 300 bar
Anschluss Gasart Material Art.-Nr. VE EUR KS
Flaschendruckmin- Hochverd.-Gase Polyamid 1201711 754 10 0,80 e [ 620
derer
CCRLrhona Entnahmestellenstation

Security in action

Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole -

Uberwurfmutter 3/8”, bzw. 3/8 I.h fir ACE-Gase

Gasart Arbeitsdruck max. bar  Durchflussleistung
max.

Acetylen 15

Sauerstoff 10

Argon/ CO, 32

Lot-bzw. Schweil3stutzen 3/8" -

Art.-Nr.

12 01711 200
1201711 201
12 01711 202

VE

1
1
1

EUR KS

202,50 e L6520
202,50 e L620
202,50 o L620

CCE rhona

Security in action

Entnahmestellenstation mit Flowmeter
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert

Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole -

3/8"
Gasart Durchflussleistung max. I/min
Argon / CO, 30
Argon / CO, 16

Lotstutzen 12 mm - Uberwurfmutter

Art.-Nr.
1201711 213
1201711 214

VE
1
1

EUR KS
269,90 e 1620
269,90 e 620
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Entnahmestellenstation 2-fach

Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert
Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole -
Uberwurfmutter 3/8", bzw. 3/8 I.h fir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Gasart

Sauerstoff / Acetylen
Sauerstoff / Propan
Sauerstoff / Argon
Argon / Argon

Entnahmestellendruckminderer

CCC rhona

Security in action

Lot-bzw. Schweilistutzen 3/8" -

Art.-Nr. VE EUR KS

1201711203 345,70 e L620
12 01 711 204 345,70 e L620
1201 711 205 345,70 e L620
12 01 711 206 345,70 e L620

[N N

Entnahmestellenstation 3-fach

Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert
Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole -
Uberwurfmutter 3/8" bzw. 3/8 I.h fir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

CCerhona

Security in action

Lot- bzw. SchweilRstutzen 3/8" -

Gasart Art.-Nr. VE EUR KS

Argon / Sauerstoff / Acetylen 12 01 711 207 1 497,10 o 1620

Sauerstoff / Sauerstoff / Acetylen 12 01711 208 1 497,10 e [ 620

Sauerstoff / Sauerstoff / Propan 1201 711 209 1 497,10 o 1620

Sauerstoff / Sauerstoff / Argon 1201711 210 1 497,10 o [ 620

Sauerstoff / Argon / Argon 1201711211 1 497,10 e 1620

Argon / Argon / Argon 12 01711 212 1 497,10 o 1620

Entnahmestellendruckminderer CCRrhona
Security in action

Gasart Arbeitsdruck max. Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS

max. |/min

Argon / CO, 32 1201711215 1 93,50 e 620

Sauerstoff 10 1201711 216 1 93,50 e 620

Acetylen 1,5 1201711 217 1 93,50 e L620

Argon / CO, 30 1201711218 1 172,90 o 1620

Argon / CO, 16 1201711 219 1 172,90 e 620
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Optimatoren
Hochleistungsdruckregler Elga Optimator® |
- ELGA Optimator® ist ein mehrstufiger Hochleistungsdruckregler mit eingebauter
GasiQ Gassparvorrichtung und Durchflussmesser - er wird vor allem fiir effektive Schutzgasanwendungen

verwendet, wo er aufgrund der Verringerung des Gasverbrauchs um bis zu 50 % auch eine
Senkung der Gesamtschweil3kosten bewirkt - auRerdem wird die Qualitat der Schweifdnaht

verbessert

Art.-Nr. 10 00 152 201

Modell Elga Optimator® |

Gasart Argon-mix

Eingangsdruck bar max. 200

Eingangsanschluss ” W21,8x 11/4

Ausgangsanschluss ” G1/4

Flowmeter I/min 0-34

10 00 152 201 Modell Art.-Nr. VE EUR KS

Elga Optimator® | 10 00 152 201 1 198,00 » E690

Hochleistungsdruckregler Elga Optimator® i
der ELGA Optimator® Il ist eine Spezialversion mit einem extra Durchflussmesser - zum
Schweifden und Formieren mit dem identischen Gas

Art.-Nr. 10 00 152 202

Modell Elga Optimator® Il

Gasart Argon-mix

Eingangsdruck bar max. 200

Eingangsanschluss " W21,8x 11/4

Ausgangsanschluss G1/4

Flowmeter I/min 0-34

Modell Art.-Nr. VE EUR KS
Elga Optimator® Il 10 00 152 202 1 298,00 » E690

1000 152 202

Schutzgasregler Tigex | / Tigex Il
Elga Tigex ist ein Schutzgasregler mit einfachem Durchflussmesser - Tigex eignet sich fur MIG/
WIG-SchweilRverfahren, bei denen der Gasfluss sehr genau kontrolliert werden muss

10 00 152 203 10 00 152 204
Art.-Nr. 10 00 152 203 10 00 152 204
Modell Tigex | Tigex Il
Gasart Argon-mix Argon-mix
Eingangsdruck bar max. 200 max. 200
Eingangsanschluss ” W21,8 x 14/1 W21,8 x 14/1
Ausgangsanschluss " G 1/4 G1/4
Flowmeter I/min 0-34 2x0-34
Modell Art.-Nr. VE EUR KS
Tigex | 10 00 152 203 1 128,00 » E690
Tigex Il 10 00 152 204 1 168,00 » E690
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Gastechnik
Manometer CCE rhona
nach DIN EN 562 seariynacion
Gasart Anzeige Arbeitsbereich  Druckbegren- Art.-Nr. VE EUR KS
bar zungsmarke bar
Sauerstoff Arbeitsdruck 0-10/16 10 1201711 220 1 14,20 o L620
Sauerstoff Arbeitsdruck 0-20/40 20 12 01711 221 1 14,20 » L620
Sauerstoff Inhaltsdruck 0-200/315 200 1201711222 1 14,20 » L620
Sauerstoff Inhaltsdruck 0 - 300/400 300 12 01711 223 1 14,20 e 620
Acetylen Arbeitsdruck 0-1,5/2,5 1,5 1201711224 1 14,20 o 620
Acetylen Inhaltsdruck 0-18/40 18 12 01 711 225 1 17,70 e 1620
Formiergas Durchfluss 0-50 12 01711 226 1 18,80 e 620
Argon / CO, Durchfluss 0-32 1201711 230 1 14,20 o L620
Neutral Arbeitsdruck 0-4/6 4 1201711 231 1 14,20 e 620
Neutral Arbeitsdruck 0-20/40 20 12 01 711 232 1 18,80 e (620
Neutral Arbeitsdruck 0-10/16 10 1201711 233 1 14,20 e [ 620
Neutral Inhaltsdruck 0-200/315 200 12 01 711 234 1 14,20 e (620
Neutral Inhaltsdruck 0-300/400 300 1201711 235 1 14,20 e [ 620
Neutral Arbeitsdruck 0-1,5/2,5 1.5 12 01 711 236 1 14,20 e (620
Dichtung GCC rhona
Security in action
Anschluss Gasart Farbe Material Grolke Art.-Nr. VE EUR KS
Manometer  Acetylen Aluminium 1201711238 10 15,70 o [ 620
Manometer andere Gase Kupfer 12 01711 239 10 15,70 o 1620
Flaschen- Hochverd.-  weil} Polyamid 18x11,8x2 12 01 711 251 50 17,40 o L620
druckmin- Gase
derer
Manometerschutzkappe CCE rhona
fir Flaschendruckminderer DIN - Control - aus Gummi Securityinaction
Art.-Nr. VE EUR KS
12 01 711 237 1 19,20 e L620

Manometer Schutzkorb

Gasart Art.-Nr. VE EUR KS
Agon 10 00 153 134 1 12,90 » F691
Acetylen 12 01 711 240 1 12,90 e F691
Sauerstoff 1201711 241 1 12,90 e F691

Manometerschutzkappe

DIN 63 mm

Farbe Art.-Nr. VE EUR KS
blau 10 00 153 135 1 1,15 » E690
rot 10 00 153 136 1 1,15 » E690
grau 10 00 153 137 1 1,15 » E690
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Anschlussbeispiele

jwirT

GASETECHNIK

TECHNOLOGY FOR GASES

Von der Flasche bis zum Handgriff - Anschlussbeispiele

SK 100-1/2
Korper

%
ﬁ

SK 100-2/3
Stift

SK 100-3
RF53N RF53NSK  Korper 85-10  Super55

SK100-2/3
Stift

r

= "_

E3
\

RN

SK 100-1/2
Korper

SK100-1

E 460-1
E 460-3
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Sicherheitseinrichtungen

jwir
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Art.-Nr. Modell Anmerkung < v = wo|ow = & = o o
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN FUR HANDGRIFFE EN 730 / ISO 5175-1
1201711270 Schlauchtille | 1,5bar/9,3 20 bar | 5bar | 4bar |bbar
1201711271 s | o0 mi/h Kop X X
1201711270
1201711271 S | oo Vopar 83 | F0bar | Star bar Sba |y x| x
1201711274
SICHERHEITSEINRICHTUNGEN FUR FLASCHENDRUCKREGLER, ENTNAHMESTELLEN UND ROHRLEITUNGEN
oovrsizso | ) S :
1000151251 RF53N 1,5bar /10,6 m*/h | 30 bar | 5bar |3 bar |5bar X X X X
oiizsy | — Mit Schnell- ;
1201711258 RF53NSK kupplungsk(.jrper1,5bar/9,4m/h 30bar | 5bar | 3bar |b5bar X X X X
" =
zoizse | (R 15bar/203m¥h | 30bar |5bar |4bar |5bar | X | X | X | X
1201711261
1201711280 é' (1) 2
1201711281 e 85-30 1,5 bar /66,5 m*h | 30 bar | 3,5 bar| 4 bar |5 bar X X X X

SCHLAUCHKUPPLUNGEN EN 561 / ISO 7289

1201712300
1201712301
1201712302
1201712303
1201712304
1201712307

SK100-1/-2 Automatische

h 1,5bar /12,5 m*/h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar X X
Korper Gassperre

1201712330
1201712331

Automatische

SK100-3 Korper Gassperre

1,5bar /12,5 m*/h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar

1201712305

- T 3
1201712306 SK100-1 Stift 1,5 bar /12,5 m3/h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar

1201712315
1201712316
1201712317
1201712318
1201712319
1201712320

SK100-2/-3 Stift 1,5 bar /12,5 m3/h | 20 bar | 20 bar | 20 bar | 20 bar

Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Sicherheitseinrichtungen

GASETECHNIK

r
s

Sicherheitseinrichtung TYP RF 53 N

zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage
nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560
Sicherheitselemente: Schmutzfilter - GasrUcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m3h / méh

Brenngas G3/8" LH Acetylen: 13/ Brenn- 10 00 151 250 1 35,80 » L655
gas: 68

Sauerstoff, Druckluftund G 1/4" RH Sauerstoff: 187 10 00 151 251 1 35,80 » L655

nicht brennbare Gase

Eﬂ

ASETECHNIK

Sicherheitseinrichtung mit Kupplungskérper TYP RF 53 NSK

zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage
nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560 - mit
Kupplungskérper nach EN 561

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstréomsperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m¥h / m3h

Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 13/ Brenn- 12 01 712 257 1 53,50 e 655
gas: 68

Sauerstoff, Druckluft und G 1/4” RH Sauerstoff: 187 12 01 712 258 1 53,50 e 655

nicht brennbare Gase

Sicherheitseinrichtung TYP SUPER 55

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen -
Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil, Flasmmmensperre, temperaturgesteuerte
Nachstrémsperre, druckgesteuerte Nachstromsperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m3h / m3h

Brenngas G3/8" LH Acetylen: 10/ Brenn- 12 01 712 251 1 73,50 e L655
gas: 60

Sauerstoff, Druckluft und G 1/4" RH Sauerstoff: 95 12 01 712 252 1 73,50 e [ 655

nicht brennbare Gase

Sicherheitseinrichtung mit erh6hter Leistung TYP 85-10

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen -
Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrlcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte
Nachstréomsperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m3h / m3h

Brenngas G3/8" LH Acetylen: 22 / Brenn- 12 01 712 259 1 84,80 e L655
gas: 235

Sauerstoff, Druckluft und G 1/4" RH Sauerstoff: 310 12 01 712 261 1 84,80 e [ 655

nicht brennbare Gase

GASETECHNIK

Sicherheitseinrichtung fiir groRe Leistungen TYP 85-30

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen oder nach Hauptdruckregelstationen
zur Versorgung von grofseren Verbrauchern, z. B. Brennschneidmaschinen - Gebrauchstellenvorlage
nach TRAC 207, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 - Anschluss EN 560
Sicherheitselemente: GasrUcktrittventil - Flammensperre - temperaturgesteuerte Nachstromsperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m3h / m¥h

Brenngas G3/4" LH Acetylen: 70 / Brenn- 1201712 280 1 486,20 e L655
gas: 675

Sauerstoff G 3/4" RH Sauerstoff: 860 1201712 281 1 486,20 e 655

GASETECHNIK

[

Sicherheitseinrichtung fir Handgriff TYP E460-1

zum Anschluss an Schweif3- und Schneidgerate bzw. zum Einbau in Autogenschldauche -
Einzelflaschensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasricktrittventil - Flammensperre

Gasart Anschluss Durchflussleistung Art.-Nr. VE EUR KS
max. m3h / méh

Brenngas 9mm-G3/8" LH Acetylen: 9/ Brenn- 12 01712 270 1 21,10 e [ 655
gas: 40

Sauerstoff 6,3mm-G 1/4" RH Sauerstoff: 119 12 01712 271 1 21,10 o 655
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gesetzl. MwSt.

Alle Preise zzgl

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Sicherheitseinrichtungen

Sicherungseinrichtung fir Handgriff TYP E460-3
zum Anschluss an Schweif3- und Schneidgerate bzw. zum Einbau in Autogenschldauche -
Einzelflaschensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach EN 730, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560
Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasricktrittventil - Flammensperre

Gasart
Brenngas

Sauerstoff
Sauerstoff

Anschluss
G 3/8" LH

G 1/4" RH
G 3/8" RH

Durchflussleistung
max. m¥h / m¥h

Acetylen: 10/ Brenn-
gas: 68

Sauerstoff: 120
Sauerstoff: 120

Art.-Nr.

1201712 272

1201712 273
1201712 274

VE

EUR
24,40 o

24,40 o
24,40 o

KS

L6bb

L655
L655

GASETECHNIK

Schlauchkupplung SK 100-1
zum Anschluss der Schlduche am Brennerhandgriff - mit selbsttatiger Gassperre und Rucktrittventil -
nach EN 561 - ISO 7289 - Anschluss EN 560

| =mo=

GASETECHNIK

=
Gasart Anschluss Ausfihrung Abb. Art.-Nr. VE EUR KS -

Kérper

Brenngas 4 mm Korper 2 12 01712 300 1 22,00 e 655 m

Brenngas 9 mm Korper 2 1201712 301 1 22,00 e L 655 i ).
Brenngas G 3/8" LHAGS  Korper 1 12 01 712 302 1 22,00 o 655

Sauerstoff 4 mm Korper 2 1201712 303 1 22,00 e 655 ’
Sauerstoff G 1/4" RHAGS Korper 1 12 01712 304 1 22,00 e 655 1 2 3
Sauerstoff 6,3 mm Korper 2 12 01 712 307 1 22,00 o 655

Stift

Brenngas G3/8"LHMG  Stift 3 12 01712 305 1 22,00 e 655

Sauerstoff G1/4" RHMG  Stift 8 12 01 712 306 1 22,00 e | 655

Schlauchkupplung SK 100-2 m
zum Verbinden der Schlduche - mit selbsttatiger Gassperre und Ricktrittventil - nach EN 561 - CASETECHRNIIC
ISO 7289 - Anschluss EN 560

Gasart Anschluss Ausfiihrung Abb. Art.-Nr. VE EUR KS “

Kérper UI:'.'I'

Brenngas 4 mm Korper 2 12 01 712 300 1 22,00 o 655 1

Brenngas 9 mm Korper 2 12 01 712 301 1 22,00 o 655 H

Brenngas G 3/8" LHAGS  Korper 1 12 01 712 302 1 22,00 e 655

Sauerstoff 4 mm Korper 2 1201712 303 1 22,00 e L655 1 2 4 5
Sauerstoff 6,3 mm Korper 2 12 01712 307 1 22,00 e 655

Sauerstoff G 1/4" RH AGS  Korper 1 12 01712 304 1 22,00 e 655

Stift

Brenngas 4 mm Stift 4 1201712315 1 13,60 e L655

Brenngas 9 mm Stift 4 12 01712 316 1 13,60 e (655

Brenngas G 3/8" LHAGS  Stift 5 1201712317 1 13,50 e 655

Sauerstoff 4 mm Stift 4 1201712318 1 13,60 e [ 655

Sauerstoff 6,3 mm Stift 4 1201712319 1 13,60 e [ 655

Sauerstoff G 1/4" RHAGS  Stift 5 12 01712 320 1 13,60 ® 655

Schlauchkupplung SK 100-3
zum Anschluss der Schlduche an der Entnahmestelle - nach EN 561 - ISO 7289 - Anschluss EN

560

Gasart
Korper
Brenngas
Sauerstoff
Stift
Brenngas
Brenngas
Brenngas
Sauerstoff
Sauerstoff
Sauerstoff

Anschluss

G 3/8" LH MG
G 1/4" RH MG

4 mm

9 mm

G 3/8" LH AGS
4 mm

6,3 mm

G 1/4" RH AGS

Ausfihrung

Korper
Korper

Stift
Stift
Stift
Stift
Stift
Stift

Abb.

(o> BNe)]

(& B A R S S

Art.-Nr.

12 01712 330
1201712331

1201712 315
1201712 316
1201712 317
1201712318
1201712 319
12 01 712 320

VE

- o . s

EUR

22,40 o
22,40 o

13,60 o
13,60 o
13,50 o
13,60 o
13,60 o
13,60 o

KS

L655
L655

L655
L655
L655
L655
L655
L655

d

GASETECHNIK

g = —
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
Zubehor Gastechnik

CCerhona

Security in action

Doppelabzweigventil

Gasart Ausgangsanschluss Art.-Nr. VE EUR KS
Sauerstoff G1/4" RH 1201711 243 1 44,00 o 620
Sauerstoff G 3/8" RH 12 01711 244 1 50,60 e [ 620
Brenngas G3/8" LH 1201 711 245 1 44,40 o 620
CCrhona Flaschenkupplung
Securityn action mit GasrUcktrittventil - mit Kugelhahn nach TRAC 206
|
L]
* Ausfiihrung Gasart Flaschenanzahl St. Art.-Nr. VE EUR KS
Standard Acetylen 2 1201 711 690 1 716,30 e | 620
Standard Acetylen 3 12 01711 691 1 855,10 e 620
GCRrhodna Flaschenkupplung
Securiynaction mit HD-Schlauchen
Gasart Flaschenanzahl St. Art.-Nr. VE EUR KS
Propan 2 12 01 711 692 1 96,80 e (620
Propan 8 12 01711 693 1 153,90 e (620
CCLrhona Flaschenkupplung
Security inaction fir hochverdichtete Gase
Gasart Flaschenanzahl St. Art.-Nr. VE EUR KS
Sauerstoff 2 1201711 694 1 135,40 e 620
Sauerstoff 3 12 01 711 695 1 300,10 e 1620
Stickstoff 2 12 01 711 696 1 135,40 e 620
Druckluft 2 12 01 711 697 1 135,40 e [ 620
Wasserstoff 2 1201711 698 1 135,40 e (620
GCRrhodna Umfillrohr
Securityin action flr hochverdichtete Gase
—r? B Gasant Art.-Nr. VE EUR  KS
Sauerstoff 1201711710 1 73,20 e 620
Wasserstoff 1201711711 1 73,20 e [ 620
Druckluft 1201711712 1 73,20 e [ 620
Stickstoff 1201711713 1 73,20 e [ 620
Argon / COZ 1201711714 1 73,20 e 1620
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Zentrale Gasversorgung

Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Zentfrale Gaseversorgung

GC2 rhédna

Security in action
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
MANYFLOW - Komponenten und Technik

e mona cCce

MANYFLOW - Komponenten und Technik

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fiir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Der Verteilerblock MANYFLOW ermdglicht durch sein
Baukastensystem Druckregelstationen fiir Acetylen und
hochverdichtete Gase bis 300 bar sowohl fiir die Flasche
als auch fiir die Biindelversorgung. Es stehen Stationen fiir
unterschiedliche Gasentnahmemengen zur Verfiigung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten
ohne Anschlussschlduche geliefert. AnschluBschlduche
sind entsprechend der Gasart und der Gasversorgung
(Flasche o. Biindel) zu bestellen. Damit haben Sie immer
die Mdglichkeit, die Gasversorgung lhren betrieblichen

Anforderungen entsprechend zu bestellen und aufzuriisten.

300
S —_ Druckminderer mit Kugelhahn
ruckregelstation
Hochdruck-Gase HD:
bis 300 bar
bis 400 m3/h, Ausgangsdruck 20 bar
Verteilerblock MANYFLOW ) G Acetylen ACE:
im Baukastensystem mit Verbindungsrohr erweiterbar € : b!S 18 bar
i bis 25 m3/h.
Hochdruckschlduche
Langen 800/1500 mm
Acetylen-Hochdruckschlduche
Die von GCE verwendeten Hochdruck- besitzen keine Sicherheitsfangleine.
Edelstahlwellschlduche sind aus Sicherheits- Diese Schlduche bengtigen eine Bau-
griinden mit einer Sicherheitsfangleine aus- artzulassung und unterliegen einer
gestattet, welche bei Schlauchbruch unkon- I ] I ] fiinfjahrigen Prifpflicht nach TRAC
trollierte Schlauchbewegungen verhindert. 204,5.3.7
Eine regelmaBige Priifung und Wartung fiir
Hochdruckschlduche ist zu empfehlen. e > e >

| | | | | | | | Beachten Sie, dass die Aufstellung
von Einzelflaschenanlagen die
Sicherung der Flaschen gegen
Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu
unsere Edelstahlflaschenhalterung
mit Befestigungskette.

Bestellhinweis zu Druckregelstationen

1. Gasart festlegen

2. Wahlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbréauche aus (50 — 250 m3/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.

3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die AnschluBschlduche ausgewahlt.
Die Druckregelstationen und Erweiterungsmodule werden generell ohne Schlduche geliefert.

Die Angebate gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

@ Standard Ausfiihrung bei HD-Gasen
inkl. Sintermetallfilter und Gasriicktrittventil.

einfach erweiterbare Varianten.

@ zur Flaschen- und Biindelversorgung geeignet

Autogen-, Propan- und Gastechnik
MANYFLOW - der Verteilerblock in der zentralen Gasversorgung

&Ce rhona

Security in action

Vorteile ‘
W

@® Durch den Einsatz von Gasriicktrittventilen ist ein Umfiillen in weitere ® Kompakter Ventilblock fiir Flaschendriicke bis
angeschlossene Gasflaschen ausgeschlossen. Damit wird eine gleichmaRige 300 bar |
Gasentnahme aller Flaschen gesichert. GCE Hochdruckabsperrventile =

@ Problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermdglicht ausbrennsicher -

platzsparende Installation
Ein- und Ausgangsanschliisse W 21,8 x 1/14"
nach DIN 477

MANYFLOW Erweiterungen im Baukastensystem

_T
W21.8x1/14"

Druckregelstationen fiir
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Das Baukastensystem ,Manyflow"” bietet dem Anwender bei der Errichtung einer

Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

® kompakte Bauweise

® vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

® die GCE-Druckregelstationen fiir Acetylen kdnnen ebenfalls problemlos erweitert werden, da die erforderlichen
Sicherheitselemente (Zerfallsperre und Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehdren.

Druckregelstationen fiir bis zu 6 Flaschen/Biindel

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2

-
W21.8x1/14"

Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1

-
W21.8x1/14"

Erweiterungskomponente 1: Manyflowblock
fiir Acetylen
fiir hochverdichtete Gase

Erweiterungskomponente 2: Hochdruckverbhindungsrohr
fiir alle Gasarten inkl. Dichtung, Lange 750 mm
Hochdruckverbindungsrohr fiir Bindelerweiterung inkl Dichtungen L = 1500 mm, AnschluBgewinde: G3/4"

Mit diesen Erweiterungskomponenten 1 und 2 kénnen Anlagen je nach Bedarf erweitert werden!!
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Zentrale Gaseversorgung - hochverdichtete Gase

GC2 rhoéna

Hochdruckregelstationen HD 50/70 Security in action

Regelstationen fiir hochverdichtete Gase mit Flaschendruck bis 300 bar, Ausgangsdruck bis 20 bar. Nennleistung 50 m3/h, Maximalleistung 70 m3/h.

Druckregelstation — HD 50/70

Druckregelstationen fiir hochverdichtete Gase — Basisversion — bis 300 bar.

« mmme  Diese Druckregelstationen sind fiir Flaschen- und Biindelversorgung geeignet.

)=
..‘ . s Druckregelstation 50/70 komplett
T ! . Anzahl
LR

Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung 1
Verschraubung G1/2" auf D = 22 1
Ventilblock Manyflow 1
Batteriebasisdruckminderer UC500-HD-Gase 1
VerschluBnippel mit U.-Mutter W21,8 x 1/14" 8

Die erforderlichen Hochdruckschlduche finden Sie auf Seite 6. Sie kinnen Ihre Station entsprechend der nétigen Flaschen
bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.

HD-Gase

Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h
Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar

Druckregelstation HD 50/70 — Signal

Fiir hochverdichtete Gase mit Kontaktmanometer Ki und Signalbox, System mit Leersignalanzeige.
Mit verstellbarem Kontaktmanometer fiir die Hochdruckseite kann der Signalpunkt eigenstandig gewahlt werden.
Uber den Signalkasten kénnen 2 Eingangs- und 2 Ausgangssignale geregelt werden. (Ausgangssignal: 230 V, 50 Hz)

Station kompl. fir hochverdichtete Luftgase

Anzahl
Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung 1
Verschraubung G 1/2" auf D = 22mm 1
Ventilblock Manyflow DH Gase 1
Batteriedruckminderer UC500 HD Gase 1
Induktiv-Kontaktmanometer 1

3

1

1

VerschluRnippel mit U-Mutter W 21,8 x 1/14"
. * Signalkasten DGM-SK 02
Ms Rohrsttick @ 22x 2x 100

Die erforderlichen Hochdruckschlduche finden Sie auf Seite 13.
| E — Sie kdnnen lhre Station entsprechend der nétigen Flaschen- bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.

HD-Gase

Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h
Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
Zubehor Autogen-, Propantechnik

Gassparer
mit Zindflamme

CCe rhona

Security in action

Gasart Art.-Nr. VE EUR KS
Acetylen-Sauerstoff 1201711688 1 186,90 e 620
Propan-Sauerstoff 1201711689 1 196,40 o | 620
Disenreinigungsbohrer GCCRrhona
Universalreinigungsset - fir Schweilieinsatze und Schneiddlsen Securityin action
Nadel-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
05-1,6 1201711168 1 19,90 o 1620
HandschweiRspiegel
(Ersatzspiegel Art.-Nr. 10 00 152 535)
Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
mit Gestange 10 00 152 525 1 5,40 » E690
MagnetschweiRspiegel
(Ersatzspiegel Art.-Nr. 10 00 152 535)
L xBxHmm Art.-Nr. VE EUR KS
80x70x1,0 10 00 152 530 1 13,00 » E690
Ersatzspiegel
LxBxHmm Art.-Nr. VE EUR KS
80x70x1,0 10 00 152 535 10 2,50 » E690
Gasanziinder
mit Walzenfeile - 3 x 20 mm - Stein
(Ersatz-Zundsteine unter Art.-Nr. 90 00 495 255)
Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 251 10 3,10 » E690
Gasanziinder
vernickelt - Pistolenform - 2,6 x 5 mm - Stein
(Ersatz-Zundsteine unter Art.-Nr. 90 00 495 256)
Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 250 10 5,50 » E690
Gasanziinder mit Topf
fr Propan
(Ersatz-Zindsteine Art.-Nr. 90 00 495 258)
Art.-Nr. VE EUR KS
90 00 495 257 20 3,90 » E690
Zindsteine
flr Gasanzinder Art.-Nr. 90 00 495 250, 90 00 495 251 und 90 00 495 257
Inhalt St. @ mm Lange mm Art.-Nr. VE EUR KS
50 3 20 90 00 495 255 50 34,00 » E690
100 2,6 5 90 00 495 256 100 7,10 » E690
100 3,6 8 90 00 495 258 100 7,50 » E690

N4



Autogen-, Propan- und Gastechnik
Zubehor Autogen-, Propantechnik

CCrhona Montageschliissel
Security inaction SW 8, 10, 12,13, 15, 17, 19, 24
: : l : Art.-Nr. VE EUR KS
1201 711 649 1 4,70 o | 620
CCrhona Sauerstoff- und Acetylenschlauch 6/9 mm - montiert
Security inaction komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshtilsen - pro Meter ein Schlauchordner
Lange m Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
5 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 " 10 00 153 240 1 50,70 » L620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
10 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 " 10 00 153 241 1 84,60 » (620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
15 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter LH 1/4 " 10 00 153 260 1 105,60 » 1620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
20 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig Q—Mutter RH 1/4 " 10 00 153 242 1 121,40 » 1620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
25 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 " 10 00 153 261 1 154,10 » 1620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
40 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 “ 10 00 153 262 1 237,60 » 1620
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
CCRrhona Autogenzwillingsschlauch 6/9 mm - montiert
Securityin action komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshtlsen
e Lange m Ausfiihrung Art.-Nr. VE EUR KS
5 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig [-Mutter RH 1/4 “ 10 00 153 245 1 40,90 » L6217
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
10 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig Q—Mutter RH 1/4 " 10 00 153 246 1 90,90 » 1621
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
15 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 " 10 00 153 263 1 136,10 » L621
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
20 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 “ 10 00 153 247 1 150,60 » L621
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
40 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beiseitig U-Mutter RH 1/4 " 10 00 153 265 1 289,60 » 1621
Brenngasschlauch: 8,0 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
GCRrhodna Sauerstoff- und Propanschlauch - montiert
Securityin action komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen -
7 pro Meter ein Schlauchordner
m Lange m  Ausfihrung Art.-Nr. VE EUR KS
5 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig__U-l\/Iutter RH 1/4" 1201711753 1 62,70 e [ 620
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
10 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter RH 1/4” 10 00 153 250 1 107,60 » L621
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 " LH
15 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter RH 1/4" 10 00 153 266 1 139,60 » L621
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
20 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig"U—l\/Iutter RH 1/4" 12 01 711 755 1 179,00 e 620
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
25 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig__U-l\/Iutter RH 1/4" 10 00 153 267 1 195,50 » 621
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
40 Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig,,U-l\/Iutter RH 1/4" 10 00 153 268 1 330,20 » L621
Brenngasschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U-Mutter 3/8 “ LH
CCrhona Acetylen Sauerstoff Schlauch 4/4 - montiert
Security in action
Acetylen Sauerstoff Schlauch 4/4 - montiert
Lange m  Ausfihrung Art.-Nr. VE EUR KS
5 Sauerstoffschlauch: 4,0 x 4,0 beidseitig U-Mutter 1/4" RH 10 00 153 270 1 54,30 » L621
10 Brenngaschlauch: 4,0 x 4,0 beidseitig U-Mutter 3/8” LH 10 00 153 271 1 88,30 » L621
oS0 KAYSER Propan-Hoghdrucks__chIauchleltung 4/4
komplett mit Anschlissen
Lange m Ausflihrung mm Anschluss Art.-Nr. VE EUR KS
1,5 4x4 G3/8" LHx G 3/8" LH 40 00 872 113 1 12,30 » 1632
4 4x4 G3/8" LHx G 3/8" LH 40 00 872 116 1 21,70 » L1632
5 4x4 G3/8" LHx G 3/8" LH 40 00 872 112 1 25,60 » 1632
4 4x4 M10x 1LHxG 3/8" LH 40 00 872 130 1 21,70 » L1632
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Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt.

Autogen-, Propan- und Gastechnik
Zubehor Autogen-, Propantechnik

Autogen-Schlauch fiir Brenngase - Meterware
nach DIN EN 559 aulRer Propan, Propan-Mischgas - auch geeignet fir Erdgas und Wasserstoff -

CCe rhona

Security in action

Innen-@ Wandstérke Betriebs- Farbe Gasart Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm druck bar
4 3,5 20 rot Brenngas 12 01711 702 1 3,20me 620
6,3 3,5 20 rot Brenngas 1201711703 1 3,70me 620
8 3,5 20 rot Brenngas 1201711 704 1 3,80me 620
" Preis per m
Autogen-Schlauch fiir Sauerstoff - Meterware CCRrhona
VPE 50 m Ro”e Security in action
Innen-@ Wandstérke Betriebs- Farbe Gasart Art.-Nr. VE EUR KS
4 3,5 20 blau Sauerstoff 1201711699 1 3,208 1620
6,3 b 20 blau Sauerstoff 12 01 711 700 1 3,70me 620
6,3 3,5 20 blau Sauerstoff 1201711701 1 3,50me 620
8 35 20 blau Sauerstoff 12 01 711 760 1 4,70me 620
12,5 5,5 20 blau Sauerstoff 1201711 762 1 16,801 [ 620
" Preis per m

Propangas-Schlauch - Meterware
Farbe orange - nach DIN 4815 fiir Propan und Propangemische (VPE: 50 m Rolle)

CCE rhona

Security in action

Innen-@ Wandstérke Ausfuhrung Betriebsdruck Art.-Nr. VE EUR KS _
mm mm bar
6,3 35 Mitteldruck 6 1201711705 1 4,90me 620
8 815) Mitteldruck 6 12 01711 706 1 5,601 620
4 4 Hochdruck 30 1201711 707 1 4,901 620
6,3 B Hochdruck 30 1201711 708 1 6,601 620
" Preis per m
Autogen-Zwillingsschlauch fiir Sauerstoff und Brenngase - Meterware CCRrhona
VPE: 40 m Rolle Securityin action
Dieser Zwillingsschlauch ist nicht fir Propan und Propangemische geeignet
Innen-@ Wandstérke Betriebsdruck  Farbe Gasart Art.-Nr. VE EUR KS ,
mm mm bar
474 35/35 20 rot / blau Brenngas / 1201711750 1 6,10me [ 620
Sauerstoff
6/6 85/3 0 20 rot / blau Brenngas / 1201711 751 1 6,40me 620
Sauerstoff
6,3/8 5/3,5 20 rot/blau Brenngas/ 12 01711 752 1 7,40me | 620
Sauerstoff
" Preis per m
Schlauchtiille
aus Messing nach DIN EN 560
Ldnge mm Schlauchanschluss ” Art.-Nr. VE EUR KS
4,0 G1/4 12 01711 800 1 1,30 e F6I1
6,3 G1/4 12 01711 801 1 1,20 e EG90 7
4,0 G 3/8 12 01 711 802 1 1,65 e E690 -' L
6,3 G 3/8 12 01711 803 1 1,60 e E690 "
9,0 G 3/8 12 01 711 804 1 1,60 e EG90
Doppelschlauchtiille .
aus Messing nach DIN EN 560
Lange mm Art.-Nr. VE EUR KS
4,0 12 01 711 805 1 1,90 e E690
6,3 12 01 711 806 1 1,70 e EG90
9,0 12 01711 807 1 2,00 e E690

N4
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
Zubehor Autogen-, Propantechnik

Uberwurfmutter
aus Messing nach DIN EN 560
o 9 Anschluss Art.-Nr. VE EUR  KS
G1/4" 1201711 810 1 1,50 e E690
G1/4"RH 12 01711 811 1 1,50 e E690
G3/8" 1201711 812 1 1,55 e E690
G3/8"RH 1201711 813 1 1,55 e E690
Doppelgewindestutzen
aus Messing mit Innenkonus nach DIN EN 560
Anschluss Art.-Nr. VE EUR KS
G1/4"RH 1201711 815 1 1,90 e UG97
G3/8”LH 12 01711 816 1 2,20 e UG97
G3/8"”RH 1201711 817 1 3,40 e U697
Schlauchordner
e
Schlauch-@ mm AuBen-@ mm Material Art.-Nr. VE EUR KS
1N 11 Kunststoff 12 01 711 820 10 0,75 e U6B97
14 14 Kunststoff 12 01 711 821 10 0,75 e U697
13 13 Stahl verzinkt 12 01 711 822 10 1,30 e U697
16 16 Kunststoff 12 01711 823 10 0,80 e U697
1-Ohr-Klemmen
0 o mit Einlagering
Nennweite mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
4,7- 57 Edelstahl 1201711 904 10 1,50 e U697
59- 7,0 Edelstahl 12 01 711 905 10 1,30 e U697
7,0- 82 Edelstahl 1201 711 906 10 1,30 e U697
75- 9,0 Edelstahl 12 01 711 907 10 1,30 e U697
8,6-10,0 Edelstahl 1201711 908 10 1,30 e U697
10,3-12,3 Edelstahl 12 01711 909 10 1,30 e U697
11,1-131 Edelstahl 1201711910 10 1,40 e U697
11,8-13,8 Edelstahl 1201711911 10 1,45 e U697
13,1-15,3 Edelstahl 1201711912 10 1,45 e U697
14,6-16,8 Edelstahl 1201711913 10 1,55 e U697
15,6-17,8 Edelstahl 1201711914 10 1,55 e UG97
17,1-19,3 Edelstahl 12 01711915 10 1,60 e U697
18,0-20,3 Edelstahl 1201711916 10 1,70 e U697
2-Ohr-Klemmen
O 0 O 0 Nennweite mm Ausflihrung Art.-Nr. VE EUR KS
50- 7,0 Chromglanz verzinkt 1201711917 10 0,35 e U697
7,0- 9,0 Chromglanz verzinkt 1201711918 10 0,40 e U697
9,0-11,0 Chromglanz verzinkt 1201711919 10 0,40 e UB97
11,0-13,0 Chromglanz verzinkt 12 01 711 920 10 0,40 e U697
13,0-15,0 Chromglanz verzinkt 12 01 711 921 10 0,40 e UG97
14,0-17,0 Chromglanz verzinkt 12 01 711 922 10 0,50 e U697
15,0-18,0 Chromglanz verzinkt 1201711923 10 0,50 e U697
17,0-20,0 Chromglanz verzinkt 12 01711 924 10 0,50 e U697
18,0-21,0 Chromglanz verzinkt 12 01 711 925 10 0,60 e UG97
CCLrhona Presshiilse
Securityin action nach DIN EN 1256 - zur Eigenmontage von Autogen- und Propanschlauchen
Typ AuRen-& mm Innen-@ mm Wandstarke mm Art.-Nr. VE EUR KS
H10/17 16/16,3 6,3/9 5 12 01 711 850 1 4,00 e 620
H 8/13,6 133/12 6,3/4 & 12 01 711 851 1 0,92 e [ 620
H6/12 11 4 3,5 12 01 711 852 1 1,05 e [ 620

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.
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Kennzeichnung fiir gebrauchliche Gase

Autogen-, Propan- und Gastechnik

Gas Schulterfarbe
Acetylen kastanienbraun
Sauerstoff weily
Distickstoffoxid (Lachgas) blau

Argon dunkelgriin
Stickstoff schwarz
Kohlendioxid grau

Helium braun

Flaschenanschlussgewinde fiir 200 bar Flaschen nach DIN 477

YLEN g

-

Gase

Gasartengewinde 1 Flaschenanschluss Anschlussart Anschluss-Nr. DIN 477

Sauerstoff G 3/4" Uberwurfmutter 9
Acetylen - Biigelanschluss 3
Argon/ CO, W 21,80 x 1/14" Uberwurfmutter 6
Druckluft G5/8 AuBengewinde 13
Stickstoff W 24,32 x 114" Uberwurfmutter 10
Wasserstoff W 21,80 x 1/14” Lh. Uberwurfmutter 1
Formiergas W 21,80 x 1/14” Lh. Uberwurfmutter 1
Propan W 21,80 x 1/14” Lh. Uberwurfmutter 1
Priifgas M19x15Lh. Uberwurfmutter 14
Mischgas W 21,80 x 1/14” Lh. AuBengewinde 1

Flaschenanschlussgewinde fiir 300 bar Flaschen nach DIN 477

Gasart7,359 Flaschenanschluss Anschlussart Anschluss-Nr. DIN 477
Argon, Helium, Stickstoff W30x2 20,1/159 54
Argon/ CO, W30x2 20,1/15,9 55
Wasserstoff, Formiergas W30x2LH 20,8/15.2 57
Sauerstoff W30x2 187/113 59

N4
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Gasflasche

nach DIN EN 1089-3 - mit TUV Abnahme - komplett mit Flaschenventil, Kappe und Flaschenfu® -
einschlieRlich Erstfllung - 200 bar

Gasart
Propan

Propan
Propan

Propan
Propan

Propan
Acetylen

Acetylen
Acetylen

Acetylen
Acetylen

Acetylen
Acetylen

Acetylen
Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)

Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)
Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)

Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)
Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)

Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)
Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)

Arcox 18 (82% Argon, 18% CO,)
Argon 4.6 (SchweiRgas)

Argon 4.6 (Schweil3gas)
Argon 4.6 (SchweiRgas)

Argon 4.6 (SchweiRgas)
Argon 4.6 (Schweil3gas)

Argon 4.6 (Schweil3gas)
Argon 4.6 (SchweiRgas)

Argon 4.6 (Schweil3gas)
Sauerstoff

Sauerstoff
Sauerstoff

Sauerstoff
Sauerstoff

Sauerstoff
Sauerstoff

Sauerstoff

Inhalt
5kg

5 kg
11 kg

11 kg
33 kg

33 kg
5 kg

5 kg
10 kg

101
201

201
501

50 |
51

51
101

101
201

201
501

501
51

5|
101

101
201

201
50|

50|
51

51
101

101
201

201
501

50|

Ausfihrung

Flasche mit
Fallung

GasfUllung

Flasche mit
Fallung

Gasfillung

Flasche mit
Fillung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

Gasfillung

Flasche mit
Fillung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

GasfUllung

Flasche mit
Fallung

Gasfillung

Flasche mit
Fillung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

GasfUllung

Flasche mit
Fallung

Gasfillung

Flasche mit
Fillung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

GasfUllung

Flasche mit
Fallung

Gasfillung

Flasche mit
Flllung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

Gasfiillung

Flasche mit
Fillung

Gasflllung

Flasche mit
Fallung

GasfUllung

Art.-Nr.
1201712 001

12 01 712 002
1201712 003

12 01 712 004
12 01712 005

12 01 712 006
12 01712 007

12 01 712 008
12 01712 009

1201712010
1201712011

1201712 012
1201712013

1201712014
1201712 015

1201712016
12 01712 017

1201712018
12 01712019

1201 712 020
1201712 021

12 01 712 022
12 01712 023

12 01712 024
12 01712 025

12 01 712 026
12 01712 027

12 01712 028
12 01712 029

12 01712 030
12 01712 031

12 01 712 032
1201712 033

1201 712 034
12 01712 035

12 01 712 036
12 01712 037

1201 712 038

VE

EUR
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage
a.Anfrage

a.Anfrage

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>
>

>

>

KS
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
KV00

Kvoo
KV00

KV00
Kv00

KV00
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Anwendungen fiir Schweischutzgase

widmann g as 3

Anwendungen fiir Widmann-Schweif3schutzgase / Standardprogramm

Bezeichnung Zusammensetzung :)slg 1E4N175 Anwendung
Kohlendioxid 5% Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten
Arcox® 1 Sauerstoff 5% M 23 Kohlenstoffstahlen._ . G .
Rest Argon Der heberﬁ Kohlend|QX|d vorhgndene Sauerstpff ergibt einen sehr weichen und
stabilen Lichtbogen in allen Einstellungsbereichen.
Kohlendioxid 15% Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten
Arcox® 2 Sauerstoff 5% M 12 Kohlenstoffstahlen.
Rest Argon Der Einbrand ist optimal, die N&hte sind flach, feinschuppig und spritzerarm.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten
Kohlenstoffstahlen, Baustéhlen nach DIN 17100, Schiffsbaustéhlen Grad A-E,
o Kesselblechen
Arcox® 8 Kohlendioxid 8% M 20 HI-HIV, Rohrstéhlen nach DIN 17175, Feinkornbaustéhlen, Einsatz- und
® Kohlendioxid 18% . -
Arcox® 18 Rest Argon M 21 Vergutungsstahlen.
Argon-Kohlendioxid-Gemische ermdglichen einen weichen und im
Sprihlichtbogenbereich kurzschlussfreien, spritzerarmen Lichtbogen. Gute
Zwangslageneignung und SpaltlUberbrickung.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von hochlegierten Stahlen, besonders von
rost- und saurebestandigen Stahlen. Feiner und schneller Tropfenibergang des
Zusatzwerkstoffs.
Sauerstoff 1% Saubere, glatte SchweiRnahtoberflache durch den Sauerstoffzusatz.
Argon S1 M 13 : ! P N
Sauerstoff 4% Bestimmung des Sauerstoffzusatzes in Abhéngigkeit von der gewinschten
Argon S4 M 22 .
Rest Argon Einbrandform.
Spritzerarmes Schweil3en gut. Geringer Abbrand der Legierungselemente, hohe
Schweissgeschwindigkeit, geringe Nacharbeit, wenig Schlacke.
Beim AuftragsschweifRen geringe Vermischung von Grund- und Zusatzwerkstoff.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von unlegierten und niedriglegierten
Kohlenstoffstahlen.
Argon S8 Sauerstoff 8% M 22 Argon S8 eignet sich besonders zum Duinnblechschweifen.
Rest Argon Stabiler, weicher Lichtbogen, spritzerarm, gute Einbrandverhéltnisse, keine
nahtlberhéhung, gutes Nahtaussehen
Kohlendioxid 2.5 % Schutzgas zumll\/IAG—SchweiB.en von lCeri—StéhIen und Mischverbindungen.
Arcox® 2K ' M 12 Spritzerarmer Lichtbogen, geringe Oxidation, schlackenarme Oberflache,
Rest Argon . :
geringer Abbrand der Legierungselemente.
Schutzgas zum MAG-Schweissen von korrosionsbestandigen und
Helium 30 % hitzebestandigen CrNi-Stahlen, Ni-Werkstoffen, Vollausteniten, Sonderstéahlen,
Arcox® H30 Kohlendioxid 2,5 % Z z.B. Duplex-Stahlen.
Rest Argon Minimaler Spritzeranfall, stabiler Lichtbogen, sehr gute
LagenlberschweilRbarkeit, gute Flankenbenetzbarkeit.
Schutzgas zum WIG-Schweissen aller schweil3baren Metalle mit Ausnahme der
gasempfindlichen Werkstoffe.
Argon 4.6 Argon 99,996 % 1 Schutzgas zum MIG-Schweifden von Aluminium und Aluminiumlegierungen, von
Kupfer und Kupferlegierungen und von Bronzen.
Zentrumsgas flr das Plasmaschweif3- und Plasmaschneidverfahren.
o Schutzgas zum WIG-Schweissen von gasempfindlichen Werkstoffen wie Titan,
Argon 4.8 Argon 99,998 % 1 Titanal, Molybdén, Vanadium, Wolfram, Niob, Hastelloy, Nickel.
Helium 4.6 Helium 99,996 % |2 Schutzgas zum WIG—Schweissen von Sonderwerkstoffen in der
Kernreaktortechnik und im Flugzeugbau.
Argon/Helium Helium 50 % 13 Schutzgas zum WIG- und MIG-Schweissen von Aluminium und Kupfer sowie
50/50 Rest Argon deren Legierungen. Hohe Schweissgeschwindigkeit bei tiefem Einbrand.
Schutzgas zum vorwiegend vollmechanischen WIG-Schweissen hochlegierter
Wasserstoff 2 % s ) . . )
Argon W2 Wasserstoff 6 % R1 Stahle im unteren Blechdickenbereich. Der reduzierend wirkende
Argon W6 R1 Wasserstoffanteil ermdglicht schmale, oxidarme SchweiRnahte, tiefen Einbrand
Rest Argon ) P
und hohe SchweilRgeschwindigkeit.
Formiergas Wasserstoff 5 % N5 Formiergase werden in der Schweil3technik vorzugsweise zum Schutz der
95/5 Wasserstoff 10 % N5 Schweissnahtwurzel vor Oxidation und beim Hartldten zur Vermeidung von
90/10 Rest Stickstoff Zunderbildung eingesetzt. (ab 10% Wasserstoffsanteil : abfackeln)

- weitere Schweil3schutzgase fiir alle SchweiRanwendungen auf Anfrage.
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Schutzgase zum SchweiRen
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Schutzgase zum WIG - SchweifRen \H__ i '\H__ AN B
Produkt Gemischkomponenten| Hauptanwendung Schutzgase zum Wurzelschutz
hochlegierte und niedriglegierte Stéhle, .
SchweiRargon 100 % Argon Aluminium-Werkstoffe, sonstige Produkt Gemischkomponenten| Hauptanwendung
NE-Metalle hochlegierte und niedriglegierte austeni-
Argon W2 98,0 % Argon, 2,0 % H tische CrNi-Stahle, ferritische Cr-Stahle,
i 0 Ly o I, Qt3 . )
Argon W5 95,0 % Argon, 5,0 % H, | hochlegierte Stahle (vollmechanisch) Argon 100 % Argon Duplex-Stahle, hochfeste Feinkornbau
A W7 % A 70 % H stahle, Aluminium- Werkstoffe, sonstige
rgon 930 % Argon, 7,0 % H. NE-Metalle,gasempfindliche Werkstoffe
Helium 100 % Helium MinuspolschweilBung von Aluminium (Titan, Zirkonium, Molybdén)
Argon-elium 10 % Argon, 90 % Helium (volimechanisch) Formiergas 95-80 % N2, 5- 20 % H, | Stahle, austenitische CrNi-Stahle
Argon-Helium 70 /30| 70 % Argon, 30 % Helium| Aluminium-, Kupfer-, Nickel-Werkstoffe, — .
Argon-Helium 50 /50| 50 % Argon, 50 % Helium| Wechselstromschweilung von Alu- Argon W2 98 % Argon, 2 % H. ?\Iqslteln_'t'i%h’?‘.CLNll_Stahli’ ierunden
Argon-Helium 30 /70| 30 % Argon, 70 % Helium| minium icke “ Ic e. asis-Legierunge
Schweilargon gasempfindliche Werkstoffe austenitische CrNi-Stahle,
spezial 100% Argon 4.8 (2.B. Titan, Niob, Tantal) Argon W5 95 % Argon, 5 % H. Nickel- und Nickel-Basis-Legierungen

Schutzgase zum SchweiRen nach DIN EN ISO 14175

Kursbezeichnung Komponenten in Volumen-Prozent
Haupt- Unter- oxidierend inert reduzierend reaktionstrége
gruppe gruppe Cco o) Ar He H N
I 1 100
2 100
3 Rest 05<C0.<3
M 1 05<(0.<5 Rest a) 05<H<5
2 05<C0,<5 Rest a)
3 C0.< Rest a)
4 05<(0.<5 05<C0.< Rest a)
M2 0 5<C0.<15 Rest a)
1 15<(0.<25 Rest a)
2 3<0,<10 Rest a)
3 05<C0.<5 3<0,<10 Rest a)
4 5<C0.<15 05<(0.<3 Rest a)
5 5<C0.<15 3<0,<10 Rest a)
6 15<C0.<£25 05<0.<3 Rest a)
7 15<C0,<25 3<0,<10 Rest a)
M3 1 25<C0, <50 Rest a)
2 10<0,<15 Rest a)
3 25<C0,<50 2<0,<10 Rest a)
4 5<C0.<25 10<0.<15 Rest a)
5 25<C0,<50 10<0,<15 Rest a)
C 1 100
2 Rest 05<0.<30
R 1 Rest a) <H, <15
2 Rest a) 15<H. <50
N 1 100
2 Rest a) 05<N.<5
3 Rest a) 5<N, <50
4 Rest a) 05<H, <10 05<N.<5
5 05<H. <50 Rest
0 1 100
z Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind, oder Mischgase mit einer Zusammensetzung auRerhalb der angegebenen Bereiche. b)
a) Fir diese Einteilung darf Argon teilweise oder vollstandig durch Helium ersetzt werden.
Schutzgase zum MIG-SchweiRen b) Z\(/jvei Mischgase mit derselben Z-Einteilung dii rfen nicht gegeneinander ausgetauscht
werden.
Produkt Gemischkomponenten| Hauptanwendung
sowatan | 00 aqn | Aot
9 : - Schutzgase zum MAG-SchweilRen
Helium 100 % Helium L(upfer, wenn nicht vorgewarmt werden
ann G Zusammensetzung
2;82::2“5? égf 20170 % Argon. 30 % Helium| i, Kupfer, Nickel- und Produkt | 1¢5/T 4175|—rolumenin% _| Hauplanwendung
! 50 % Argon, 50 % Helium ) Ar | co ®)
Argon-Helium 30,/ 70| 30 % Argon, 70 % Helium| CuNiFe-Werkstoffe s — o :
rcox® 1 M23 90 5 5 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Schutzgase zum MAG-SchweiRen hochlegiert Arco®8 | M20 92| 8 | - |un/niedriglegiert
Arcox® 18 M21 82 8 — | un-/niedriglegiert
Zusammensetzung Arcox®24 | M20 86 12 2 | un-/niedriglegiert
Gruppe Volumen in % P ; -
Produkt 15O 14175 Hauptanwendung Argon S4 | M22 % - 4 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Ar CO, Argon S8 M22 92 - 8 | un-/niedrig-/bedingt hochlegiert
Arcox® 2K M12 97,5 2,54 | hochlegiert Kohlendioxid | C1 - 100 4 | un-/niedriglegiert
3/56 N4

Die Angebate gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.



	_NW_U2
	Vorsatz_Binzel
	Stichwortverzeichnis_Binzel
	4130_WG1
	4130_WG2_Binzel
	4130_WG3
	4130_WG4
	4130_WG5
	4130_WG6
	4130_WG7
	4130_WG8
	4130_WG9
	Nr.Index Binzel



